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K201001 SC end mill cutter
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K201021 SC end mill cutter
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K201081 SC end mill cutter 31
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K201133 SC end mill cutter short TAC HSC / MTC / HPC 32
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K201161 SC end mill cutter short MTC 34
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K201162 SC end mill cutter short MTC 35
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K201164 SC end mill cutter short TIAIN MTC / HPC 37
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K201182 SC end mill cutter long MTC 39
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K201183 SC end mill cutter long TIAIN MTC / HPC 40
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K201184 SC end mill cutter long TIAIN MTC / HPC 41
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K201251 SC mini end mill cutter 30° 42
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K201253 SC mini end mill cutter 30° TIAIN
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K201271 SC mini end mill cutter 45°
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K201314 SC end mill cutter long TIAIN MTC / HPC
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K201523 SC end mill cutter TiSiN HPC
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K201533 SC end mill cutter long TiSiN ETC / HPC
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K201573 SC banana end mill cutter Diamond
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o o] (€] 1)

K201603 SC end mill cutter overlong TiAIN

o] o] [E] )

K201604 SC end mill cutter overlong TiAIN
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K201674 SC mini end mill cutter 45° TIiAIN
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K201799 SC end mill cutter 3xD TiSiN ETC
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K202001 SC torus cutter short HSC
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K202005 SC torus cutter TAC HSC
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K202143 SC torus cutter short TIAIN HSC / HPC
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K202153 SC torus cutter long TiAIN HSC / HPC
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K202163 SC torus cutter short TIAIN HSC
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K202173 SC torus cutter long TiAIN HSC
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K202202 SC torus cutter overlong TiAIN HSC
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K202223 SC torus cutter short TiSiN HSC / HPC

(] Joe] o] [ ] ][] [B]

K202233 SC torus cutter long TiSiN HSC / HPC
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K202253 SC torus cutter TiSiN HPC
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K202293 SC torus cutter short TiSiN ETC / HPC
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K203253 SC full radius cutter short TIAIN HSC / MTC / HPC 148
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K204081 SC conical finishing cutter 5° 174
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K204083 SC conical finishing cutter 5° TIAIN 175
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K204092 SC forward and backward corner rounding cutter TiAIN 176
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K204106 SC corner rounding cutter TiAIN 177

K204108 SC corner rounding cutter TiSiN 178

K205153 SC deburrer 60° TiSiN 179

K205154 SC deburrer 60° TiSiN 180

K205163 SC deburrer 90° TiSiN 181

K205164 SC deburrer 90° TiSiN 182
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K205173 SC deburrer 60° TiAIN 183
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K205174 SC deburrer 60° TiAIN 184
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K205193 SC forward and backward deburrer TiAIN 187
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K206083 SC roughing cutter short TIAIN MTC 188
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K206084 SC roughing cutter short TIAIN MTC 189
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K206093 SC roughing cutter long TIAIN MTC 190
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K206094 SC roughing cutter long TiAIN MTC 191
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K206113 SC roughing cutter long TIAIN MTC 192
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K207003 SC face torus cutter TiSiN HSC 196
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K207008 SC face torus cutter long TiSiN HSC 197
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K207013 SC face torus cutter TiSiN HSC 198
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K207033 SC face torus cutter TiSiN HSC

K207038 SC face torus cutter long TiSiN HSC

K207043 SC face torus cutter TiSiN HSC
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Cooling % Q/ 0 OOO HA B % 1
Tolerance h10 E
HA K201001
Coating -
301-2 23-4 a5 6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm°) 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1XD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1XD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) [ (mm/2) [ (mm/Z) | (mm/2Z) [ (mm/2Z) [ (mm/2Z) [ (mm/Z) [ (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 150 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 0,07 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

18

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201001/

; o) o y ’
Cooling ) /®/ OO HA i v 3
Tolerance h10 ~
HA K201012
Coating -
?0,1-2 d3-4 a5 a6 a8 @10 212 @16 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 10 | 030 | 1x0 | o030 [ 10 | o3 | 1x0 [ o030 | 1x0 | 030 | 10 | 030 | 1x0 | o030 [ 1m0 | 030 | 10 | 030
Material N 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
( /mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) [ (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 160 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,07 [ 0,07 | 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K201012/

i o 711
Cooling 2 o % HA
Tolerance h10
HA  K201021
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,015| 0,02 | 0,025| 0,03 | 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 0,07 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 180 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

20

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201021/

K201022 | SC end mill cutter TAC

' o Y y
Cooling % /®/ 0 OO HA i v 1
Tolerance h10
HA K201022
Coating TAC-OX
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 430 0,01 | 0,015| 0,02 | 0,025| 0,03 | 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 0,07 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 480 0,01 | 0,015| 0,02 | 0,025 | 0,03 [ 0,035 | 0,04 [ 0,045 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 0,07 0,07 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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http://vhmhv.de/katalog/K201022/

' 0 y ”
Cooling 2081 0D HA | | UNI ala
Tolerance o8 Eb—-
HA K201031
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,08 | 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 [ 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,08 | 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201031/

i 0 711
Cooling 2081 0D HB | | UNI ala
Tolerance e8 m

HA K201032
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 [ 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K201032/

i o "
Cooling 2010 o ||% HA | | UNI
“‘*—-——
Tolerance e8
HA K201033
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 120 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 80 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 [ 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 100 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 280 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201033/

' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | | UNI
A —— pRS——
Tolerance e8
HA K201034
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 120 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 80 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 100 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 280 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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http://vhmhv.de/katalog/K201034/

i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | | UNI
Tolerance e8
HA K201051
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201051/

' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | | UNI
Tolerance e8
HA K201052
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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http://vhmhv.de/katalog/K201052/

i 0 711
Cooling 2010 o ||% HA | | UNI
Tolerance e8 E
HA K201053
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 80 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 60 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 100 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 180 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
28 8=
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Cooling 2010 o ||% HB | | UNI
Tolerance e8 m
HA K201054
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 80 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 60 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 100 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 180 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
|| gt ——
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. i) 0,0 ; ;
Cooling 2010 o ||% - HA | | UNI
.
Tolerance e8 =
HA K201071
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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' 0 y ”
Cooling 2| o9 HA | | UNI / l
w\v\“ ‘\\\\
Tolerance e8
HA K201081
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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' 0 y ”
Cooling 2081 0D HA | [HSC| |HPC| |MTC ala
SN N ee—————————
Tolerance e8
HA K201133
Coating TAC-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 520 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
GFK / CFK 140 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,011 | 0,012 | 0,014 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,033 | 0,035 | 0,037 ( 0,04 | 0,044
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i ) N y I
Cooling 2 & o HA | [HSC| |HPC| |MTC aly
M_
Tolerance e8
HA K201143
Coating TAC-OX
7301-2 33-4 a5 26 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1x0 | 030 | 1x0 [ o030 | 1x0 | 030 | 10 | 030 | 1x0 [ 030 | 10 | 030 | 10 | 030 | 1m0 [ 030 | 10 | 030
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm°) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) [ (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) [ (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 520 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
GFK / CFK 140 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,011 | 0,012 | 0,014 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,033 | 0,035 | 0,037 | 0,04 | 0,044

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2 & % HA | [MTC| | UNI aly
Tolerance e8 e ‘E;
HA K201161
Coating -
20,1-2 ad3-4 @5 a6 a8 @10 312 16 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1x0 | 030 | 1x0 [ o030 | 1x0 | 030 | 10 | 030 | 1x0 [ 030 | 10 | 030 | 10 | 030 | 1m0 [ 030 | 10 | 030
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm°) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) [ (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) [ (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2Z) | (mm/2)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 (| 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 ]| 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 (| 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
HA K201162
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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Cooling 2010 o ||% HA | [HPC| |MTC| | UNI
RN ——
Tolerance e8
HA K201163
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 [ 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o "
Cooling 2010 o ||% | HB | |[HPC| [MTC| | UNI
SN e— —
‘\\“—_ e
Tolerance e8
HA K201164
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / Ve 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD
i strength X
Material 2 m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | [MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201181
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201182
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | [HPC| |MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201183
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | |HPC| [MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201184
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC mini end mill cutter 30° | K201251

' o Y y
Cooling 2 o % _ HA | | UNI ala
Tolerance e8 E
HA K201251
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 80 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 55 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 40 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 55 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 70 0,008 [ 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 210 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201252 | SC mini end mill cutter 30°

Cooling 2000 ||Y HB | | UNI II
«l u
Eér0]
LT iy
Tolerance e8 e e
I qn. ?:'J .
E i‘-r?!l_:. HA K201252
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 80 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 55 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 40 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 55 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 70 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 210 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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SC mini end mill cutter 30° TIAIN | K201253

i % ) ][ 2
Cooling Fllo||Y HA | | UNI /
N
Tolerance e8
HA K201253
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 75 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel < 1400 65 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 (| 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX <850 80 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 95 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201254 | SC mini end mill cutter 30° TiAIN

. 0 h y
Cooling 2010 o ||% . HB | | UNI a’la
M' [E———
N e
Tolerance e8
HA K201254
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 75 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 65 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 80 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 95 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201254/

SC mini end mill cutter 45° | K201271

. 0 h y
Cooling 2 o % HA | | UNI ala
Tolerance e8
HA K201271
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 70 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 45 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 55 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 65 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 200 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201272 | SC mini end mill cutter 45°

' o Y y
Cooling 2010 o ||% ’ HB | | UNI ala
Tolerance e8
HA K201272
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 70 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 45 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 55 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 65 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 200 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
|| gt ——
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SC mini end mill cutter 45° TiAIN | K201273

Cooling 2 o[l HA | | UNI !
SR e———
= -
Tolerance e8
HA K201273
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 70 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel < 1400 50 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 (| 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX <850 85 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 85 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper 200 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 (| 0,04 | 0,045
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201274 | SC mini end mill cutter 45° TiAIN

Cooling 2000 ||Y HB | | UNI )
o o [ = |
E;,-_|I _IE M —l
e - £ e S e+ |
Tolerance e8 '."-'-‘ﬂ'r..i :
it Pt -
E = HA K201274
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055
Stahl / Steel <1100 70 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Stahl / Steel <1400 50 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035
INOX < 850 85 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028
Guss / Castings 85 0,008 [ 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 ( 0,05 | 0,055
Kupfer / Cooper 200 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201274/

' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% ‘ HA | [MTC| | UNI
Tolerance e8 ;\
HA K201291
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201292
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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i o "
Cooling 2010 o ||% HA | [HPC| |MTC| | UNI
\:‘\‘—_ﬁ
Tolerance e8 -
HA K201293
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2010 o ||% HB | |HPC| [MTC| | UNI
R
Srm—
Tolerance e8 ’
HA K201294
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
(N/mm’)
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | [MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201311
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201311/
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Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201312
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 40 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al 140 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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Cooling 2010 o ||% HA | [HPC| |MTC| | UNI
D i T S ——
~\~\“\\
Tolerance e8
HA K201313
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2010 o ||% HB | |HPC| [MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201314
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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Cooling 2010 o ||% HA | [MTC| | UNI
\\..\\...\\“\
Tolerance e8 e
HA K201341
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 45 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 35 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 25 0,012 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,012 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 30 0,01 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 55 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Aluminium / Al 110 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201341/

: o 1110
Cooling 2081 0D HB | |MTC| | UNI ala
e
Tolerance e8
HA K201342
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 45 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 35 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 25 0,012 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,012 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 30 0,01 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 55 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Aluminium / Al 110 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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i 0 711
Cooling 2081 0D | HA | |ETC| |HPC| |[MTC| | UNI ala
HA K201343
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 90 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 75 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 65 0,012 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,012 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 40 0,01 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201343/

i 0 711
Cooling 2010 o ||% HB | |ETC| [HPC| |MTC| | UNI
To|erance e8 m)
HA K201344
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 90 0,022 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 75 0,017 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 65 0,012 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,012 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 40 0,01 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201344/

i o 711
Cooling 2010 o ||% | | HA | [MTC| | UNI
Tolerance e8 s .
HA K201401
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al 140 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201401/

i o 711
Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
N S N <
Tolerance e8 .
HA K201402
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al 140 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | |ETC | |HPC| |MTC
Tolerance e8
HA K201403
Coating TiICN-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 [ 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045| 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035| 0,04 | 0,045| 0,05 [ 0,055| 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

64

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201403/

' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HB | |ETC| [HPC| |MTC| | UNI
Tolerance e8 =
HA K201404
Coating TiICN-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K201404/

i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | [MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201411
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al 140 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HB | |MTC| | UNI
Tolerance e8
HA K201412
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 40 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 60 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al 140 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i o "
Cooling 2010 o ||% HA | |ETC| |HPC| |MTC| | UNI
| TN NN, —————
\NNN‘—
Tolerance e8 g
HA K201413
Coating TiICN-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel <1400 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX < 850 75 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HB | |ETC| [HPC| |MTC| | UNI
"\ ———————
Tolerance e8
HA K201414
Coating TiICN-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 220 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 190 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Stahl / Steel < 1400 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065
INOX <850 75 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
Guss / Castings 160 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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~ 2 ) Y =\
Cooling 2 & HA | |HPC 2 Q)
S
NG -. -— - Q! >
Tolerance e8
HA K201523
Coating TiSiIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit/ ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 005xD | 1xD | 0,05xD [ 1xp | 0,05xD | 1xb [ 0,05xD | 1xD | 0,05xD | 1xD | 0,05xD [ 1xD | 0,05xD [ 1xp | 0,05xD | 1xD | 0,05xD
Material N 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm’) 1xD L270 1xD L2 1xD L2 1xD L2 1xD L2 1xD L2 1xD L2700 1xD L2 1xD L2
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 180 0,018 0,02 0,022 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,018 0,02 0,022 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 150 0,018 0,02 0,022 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 105 0,015 0,018 0,02 0,022 0,025 0,027 0,032 0,037 0,042
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 90 0,012 0,015 0,017 0,019 0,022 0,024 0,029 0,034 0,039
INOX <700
INOX < 850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2| & HA | |ETC| |HPC 2 =\
VRS NG —— = R 4
Tolerance e8
HA K201533
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit/ ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD 1xD 0,05xD
Material N 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm’) 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 180 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 150 0,025 0,028 0,03 0,035 0,04 0,045
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 110 0,022 0,025 0,027 0,032 0,037 0,042
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 40 0,019 0,022 0,024 0,029 0,034 0,039
INOX <700
INOX < 850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling % /®/ HA
Tolerance h‘l O E
HA K201573
Coating Diamond-XX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit/ ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD
Material N 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm’) 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 210 0,08 0,09 0,1 0,11
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite 350 0,07 0,08 0,09 0,1
GFK / CFK 200 0,07 0,08 0,09 0,1
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling % /®/ HA B g 3
Tolerance h10
HA K201577
Coating Diamond-XX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit/ ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD
Material N 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm’) 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2pmax 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 210 0,08 0,09 0,1 0,11
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite 350 0,07 0,08 0,09 0,1
GFK / CFK 200 0,07 0,08 0,09 0,1
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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Coolin 2 o || HA | | UNI / J
9 S /®/ O [ — "“'n‘ L H
:§\‘\: Y
Tolerance e8 B 4
HA  K201581
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 70 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 40 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 60 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 150 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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' 0 y ”
el 2081 0D e c—— HB | | UNI
Tolerance e8 BN /
HA K201582
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 70 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 40 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 60 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 150 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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. i) 0,0 ; ;
Cooling 2010 o ||% . ‘ ) HA | | UNI
Tolerance e8 ‘\E
HA K201583
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 170 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 90 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 70 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 95 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 90 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 125 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 600 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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| = % )] [
Cooling 2o ||D m ) HB | | UNI
Tolerance e8 ‘\
HA K201584
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 170 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 90 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 70 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 95 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 90 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 125 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 600 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —

77


http://vhmhv.de/katalog/K201584/

i 0 711
Cooling 201 &0 HA | | UNI aly
AN Y
Tolerance 8 S ON————
HA K201591
Coating -
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 30 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 40 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 35 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 60 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 140 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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: o 1110
Cooling 2081 0D HB | | UNI ala
Tolerance e8
HA K201592
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 60 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 40 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel <1400 30 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 40 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 35 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 60 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 140 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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' 0 y ”
Cooling 2010 o ||% HA | | UNI
Tolerance e8
HA K201593
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 170 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 90 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 65 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 95 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 90 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 125 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 600 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o "
Cooling 2010 o ||% HB | | UNI
Tolerance e8
HA K2015%94
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 170 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 100 0,022 0,027 0,037 0,05 0,06 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400 90 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 65 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 95 0,017 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 90 0,014 0,02 0,025 0,028 0,035 0,045 0,055
Guss / Castings 125 0,017 0,022 0,032 0,045 0,05 0,065 0,075
Aluminium / Al 600 0,027 0,032 0,042 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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http://vhmhv.de/katalog/K201594/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI II
A
ANTARDATARTNENEN
Tolerance e8 ih§i§§§\
HA K201601
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 35 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Stahl / Steel <1400 25 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 30 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Guss / Castings 55 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Aluminium / Al 110 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o 1110
Cooling 2081 0D HB | | UNI ala
Tolerance e8 M
HA K201602
Coating -
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 35 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Stahl / Steel <1400 25 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 30 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Guss / Castings 55 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Aluminium / Al 110 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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i 0 711
Cooling 2010 o ||% HA ‘ UNI
Tolerance e8
HA K201603
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Stahl / Steel < 1400 85 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 60 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX <850 75 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Guss / Castings 170 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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: o 1110
Cooling 2010 o ||% HB | | UNI
T T TN E—
AN N N N —
Tolerance e8 e
HA K201604
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Stahl / Steel <1400 85 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 60 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
INOX < 850 75 0,017 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065
Guss / Castings 170 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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SC mini end mill cutter 45° TiAIN | K201673

. i) 0,0 ; B
Cooling = 0 6 HA ‘ UNI 7 "
g\ v
Tolerance e8
HA K201673
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 70 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075
Stahl / Steel <1400 50 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055
INOX < 850 85 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045
Guss / Castings 85 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Kupfer / Cooper 200 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
86 8=


http://vhmhv.de/katalog/K201673/

. i) 0,0 ; B
Cooling =21 & o 0 HB | | UNI 4 | | nly O
R e o
———— = ~-
R mam—————
Tolerance e8 o
HA K201674
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 100 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 70 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075
Stahl / Steel < 1400 50 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
INOX <850 85 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045
Guss / Castings 85 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Kupfer / Cooper 200 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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SC mini end mill cutter 30° TIAIN | K201677

i o) 00 y Y =\ 19
Cooling 2 o % HA ‘ UNI ¥
A\ Y-
Tolerance e8
HA K201677
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 75 0,008 | 0,01 | 0,015| 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075
Stahl / Steel < 1400 65 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055
INOX <850 80 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045
Guss / Castings 95 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201677/

. i) 0,0 ; B
Cooling =21 & o 0 HB | | UNI 4 | | nly O
. R ——
——— = ~-
. R ]
Tolerance e8 o
HA K201678
Coating TiAIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 75 0,008 | 0,01 | 0,015 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,075
Stahl / Steel <1400 65 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,006 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,023 | 0,025 | 0,03 0,03 [ 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 [ 0,055
INOX < 850 80 0,005 | 0,007 | 0,008 | 0,01 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,025 | 0,028 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045
Guss / Castings 95 0,005 | 0,007 | 0,01 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,022 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 | 0,065
Aluminium / Al 290 0,01 | 0,012 | 0,02 | 0,022 | 0,025 | 0,027 | 0,03 | 0,032 | 0,04 | 0,042 0,05 | 0,055 0,06 | 0,065 | 0,07 0,08
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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http://vhmhv.de/katalog/K201678/

SC end mill cutter short TiSiN ETC / HPC | K201688

Eeeliing o HB | |ETC| |HPC| | 2 /
«l ﬁ u
[2] 7" [m]
gl
Tolerance e8 E"’ .t.i&"' ’ ’ :
2 T
EI:;.: : HA K201688
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material N/ 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
( mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 80 0,012 [ 0,03 | 0,015 | 0,04 0,02 0,05 | 0,025 | 0,06 | 0,03 0,07 | 0,035 | 0,08 0,04 | 0,085 | 0,05 0,09
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201688/

K201693 | SC end mill cutter long TiSiN ETC / HPC

| % ) ][ 2
Cooling o) HB | |ETC| |HPC| | # Y
Tolerance e8
K201693
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 80 0,012 [ 0,03 | 0,015 | 0,04 0,02 0,05 | 0,025 | 0,06 | 0,03 0,07 | 0,035 | 0,08 0,04 | 0,085 | 0,05 0,09
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K201693/

SC end mill cutter short TiSiN MTC / ETC/ HPC | K201719

Cooling 2 o[l HB | | ETC | |HPC| |MTC
1 !
piEE]
Tol 8 _E::' - £y & ; Y y
olerance e o I e : : Y 7
ekl Pl UNI| | #
O HA  K201719
Coating TiSiIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 230 0,025 | 0,028 | 0,04 | 0,045| 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,085 | 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 185 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035| 0,035 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 0.08 0,09
Stahl / Steel <1400 150 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,025 | 0,025 0,03 | 0,035 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 75 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035| 0,035 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 0.08 0,09
INOX < 850 70 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035| 0,035 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 0.08 0,09
Guss / Castings 260 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 | 0.08 | 0,09
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201719/

K201724 | SC end mill cutter long TiSiN MTC / ETC/ HPC

) o) 0.0
Cooling =21 & o 0 _ . , t HB | | ETC| |HPC| |[MTC
he i 111 .p
Tolerance e8 Egpl UNI = Y
[Elj=s, HA  K201724 &
Coating TiSiN-O(
wu,L-¢ ws-4 w o W o wo W LU W Lz w Lo W zu
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 230 0,025 | 0,028 | 0,04 | 0,045 | 0,04 | 0,045 | 0,05 | 0,055 | 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08 | 0,085 | 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 185 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035| 0,035 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 0.08 0,09
Stahl / Steel <1400 150 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,025 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,05 | 0,06 [ 0,06 | 0,07 [ 0,07 | 0,075
Geharteter Stahl / Hardness Stell < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Stell < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Stell < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Stell < 70HRC
INOX <700 75 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,025 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,05 | 0,06 [ 0,06 | 0,07 [ 0,07 | 0,075
INOX < 850 70 0,015 | 0,017 | 0,02 | 0,025 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045 | 0,05 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 [ 0,07 | 0,075
Guss / Castings 260 0,022 | 0,025 | 0,03 | 0,035| 0,035 0,04 | 0,045 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 0.08 0,09
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201724/

SC end mill cutter long TiSiN MTC / ETC/ HPC | K201729

Cooling 2 6 OOO HB | |ETC| |HPC| |MTC| |UNI| | #
Iﬂ.i
sl SN —— B
...|'| 1
Tolerance e8 " :
|':.‘ T
E ; HA K201729
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 230 0,045 0,055 0,07 0,08 0,085 0,1
Stahl / Steel <1100 185 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Stahl / Steel <1400 150 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075
INOX < 850 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075
Guss / Castings 260 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201729/

K201734 | SC end mill cutter 2xD TiSiN ETC

~ D S ’ >
Cooling 2010 o ||% - HB | [ETC| |UNI| | # _ﬂé 2xD
[ElzEE
oy =
Tolerance e8 I:i_: '?.:EEE".'
R T
=] HA  K201734
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= A€a= ae= a8 ma= ae= €, ae= a€ .= ae= EIS ae= A€ o= ae= a€pa= ae= a8 a= ae= a€a=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 320 0,055 0,075 0,09 0,105 0,14 0,17
Stahl / Steel <1100 240 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
Stahl / Steel <1400 160 0,02 0,04 0,055 0,07 0,09 0,12
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 190 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
INOX < 850 180 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201734/

SC end mill cutter 3xD TiSiN ETC | K201739

. s} o0 I N
Cooling 2 0 o HB | |[ETC| |UNI| | # E™)
Tolerance e8 yEsr
=] HA  K201739
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= 8oy ae= A€y~ ae= a8ma= ae= A8may= ae= aema= ae= aema= ae= 8oy ae= aema= ae= aema=
Werkstoff / strength Ve 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2max 1xD L2max 1xD L2max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2max 1xD L2max 1xD L2/max 1xD L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 320 0,055 0,075 0,09 0,105 0,14 0,17
Stahl / Steel <1100 240 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
Stahl / Steel < 1400 160 0,02 0,04 0,055 0,07 0,09 0,12
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 190 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
INOX <850 180 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201739/

K201744 | SC end mill cutter 4xD TiSiN ETC

. s o0 ; ¢
Cooling 2 11| o o e s HB | |[ETC| |UNI| | # 1ol |axD
Ea, S N - D
Tolerance e8 g*_"lq;&'l L\
e
[EFA35% HA k201744
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= | @@= [ ae= | A= | ae=s | aemy= [ aes | A= | ae= | aemy= | ae= | A= | ae= [ aeny= | ae= | Aem= | @es | 3=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 310 0,05 0,07 0,085 0,1 0,12 0,15
Stahl / Steel <1100 230 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14
Stahl / Steel <1400 150 0,015 0,03 0,045 0,05 0,07 0,1
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 180 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14
INOX < 850 170 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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SC end mill cutter 5xD TiSiN ETC | K201749

. s o0 I N
Cooling 2 0 o o | HB | |[ETC| |UNI| | # 1ol |sxp
SSSSSS 3 B
Tolerance e8 s ‘ ‘ :
HA K201749
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= a€ma= ae= A= ae= A= ae= a€ma= ae= A= ae= A= ae= a€ma= ae= A= ae= A=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 290 0,045 0,065 0,08 0,095 0,11 0,14
Stahl / Steel <1100 210 0,035 0,055 0,07 0,085 0,1 0,13
Stahl / Steel <1400 120 0,01 0,025 0,04 0,045 0,065 0,9
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 150 0,035 0,055 0,07 0,085 0,1 0,13
INOX < 850 140 0,035 0,055 0,07 0,085 0,1 0,13
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201754 | SC end mill cutter short TiSiN MTC / ETC/ HPC

Eeeliing o || HB | |ETC| |HPC| |MTC| | 2 !
ul ﬁ E -
w5722 =
™50 [
Tolerance e8 ey AT
I+-E-"T .
[E]p5%E HA  K201754
Coating TiSiN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 185 0,018 | 0,023 | 0,028 | 0,033 | 0,028 | 0,033 | 0,033 | 0,038 | 0,043 | 0,053 | 0,05 | 0,065 | 0,055 | 0,075 | 0,065 | 0,08
Stahl / Steel <1400 175 0,015| 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,025 | 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 0,05 | 0,045 | 0,06 0,05 0,07 0,06 | 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,015| 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,025 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 0,05 | 0,045 | 0,06 0,05 0,07 0,06 | 0,075
INOX < 850 95 0,015| 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,025 0,03 0,03 | 0,035 | 0,04 0,05 | 0,045 | 0,06 0,05 0,07 0,06 | 0,075

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201754/

SC end mill cutter short TiSiN ETC / HPC | K201759

Cooling OOO HB | |ETC| |HPC| | #

Tolerance e8 FFE '-'ﬁ.ll — .

T,

I:';:- HA K201759
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 35 0,008 | 0,018 | 0,012 | 0,025 | 0,016 | 0,035 | 0,02 | 0,045 | 0,03 0,06 | 0,035| 0,07 | 0,038 | 0,08 | 0,04 | 0,085
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201764 | SC end mill cutter TiSiN ETC / HPC

Cooling o) HB | |[ETC| |HPC| | #
.|H-.2 |
- —
] L] - -.
Tolerance e8 IT'. .-l?t;&.'
o T
[m] R HA  K201764
L] = ==
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 35 0,035 0,045 0,06 0,07 0,08 0,085
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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SC end mill cutter TACETC/HPC | K201768

Eeeliing o Ha | [erc| (wec| | # || i II
Tolerance e8
HA K201768
Coating TAC-IX
201-2 33-4 a5 a6 a8 @10 312 16 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) [ (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 480 0,06 0,07 | 0,065 | 0,075 | 0,065 | 0,075 | 0,07 0,08 | 0,075 | 0,085 | 0,085 0,1 0,1 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 500 0,04 0,05 [ 0,045 | 0,055 | 0,045 | 0,055 | 0,05 0,06 | 0,055 | 0,065 [ 0,065 | 0,08 0,08 0,1
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K201768/

K201773 | SC end mill cutter long TAC ETC / HPC

q 0.0 « ; ’
Cooling o) i | _ HA | |[ETC| [HPC| | # |\| a’la
Tolerance e8 . + i
EI-.I:'. i HA K201773
Coating TAC-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 260 0,05 0,06 | 0,055 | 0,065 | 0,055 | 0,065 | 0,06 0,07 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,09 0,09 0,11
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 270 0,03 0,04 | 0,035 | 0,045 | 0,035 | 0,045 | 0,04 0,05 | 0,045 | 0,055 | 0,055 | 0,07 0,07 0,09
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t —— 103


http://vhmhv.de/katalog/K201773/

SC end mill cutter TACETC/HPC | K201776

: 0 " ”
Cooling = o 1% _ ‘ HA | |ETC| |HPC| | # a’la
Tolerance e8 ﬁ iﬁ § EE }
HA K201776
Coating TAC-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD [ 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 480 0,04 | 0,05 0,06 0,07 | 0,065 | 0,075 | 0,065 | 0,075 [ 0,07 0,08 | 0,075 | 0,085 | 0,085 0,1 0,1 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 500 0,02 0,03 0,04 | 0,05 | 0,045 | 0,055 | 0,045 [ 0,055 | 0,05 0,06 | 0,055 | 0,065 [ 0,065 | 0,08 [ 0,08 0,1
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K201779 | SC end mill cutter long TAC ETC / HPC

. 0 h y
Cooling 2010 o ||% _ HA | |ETC| |HPC| | # Y
E%REE — =
.l '
E. .rl I-'
Tolerance e8 I.El!;i'ﬁ.r
Ei'__r.f. ;. HA  K201779
| ]
Coating TAC-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 260 0,035 | 0,045 | 0,05 0,06 | 0,055 | 0,065 | 0,055 | 0,065 | 0,06 0,07 | 0,065 | 0,075 | 0,075 | 0,09 0,09 0,11
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 270 0,02 | 003 | 0,03 [ 0,04 | 0,035 0,045 | 0,035 | 0,045 | 0,04 [ 0,05 | 0,045 | 0,055 | 0,055 0,07 | 0,07 | 0,09
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201779/

Cooling 0 o) HB | |ETC| |HPC| |MTC "‘
'\\\ NN \\‘§_
AN R N R —

Tolerance e8 = ) y
# /
HA K201784
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD 1xD 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 185 0,012 | 0,03 0,02 0,04 | 0,025 | 0,045 | 0,035 | 0,055 | 0,045 | 0,065 | 0,055 | 0,075 | 0,065 | 0,085 | 0,075 | 0,095
Stahl / Steel <1400 175 0,008 | 0,025 | 0,015 | 0,035 | 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,008 | 0,025 | 0,015 | 0,035 | 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09
INOX < 850 95 0,008 | 0,025 | 0,015 | 0,035 | 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K201784/

. 0,0 7
Cooling 0 0 —— HB | |[ETC| |MTC| | # 9 % E
Ny 3 . N _ —
\\\\\\\\\\ I s —
Tolerance e8
HA K201789
Coating TiSiIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 185 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085 0,095
Stahl / Steel <1400 175 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
INOX < 850 95 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. is) o0 N N
Cooling ) /®/ 0 0O T——— HB ETC #* Bl 2xD E
AN b
\\\\\\\\\\ I s —
Tolerance e8
HA K201794
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= | @@= [ ae= | A= | ae=s | aemy= [ aes | A= | ae= | aemy= | ae= | A= | ae= [ aeny= | ae= | Aem= | @es | 3=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD 0,08xD 1xD | 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 230 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14
Stahl / Steel <1400 180 0,015 0,03 0,045 0,05 0,07 0,1
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 200 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14
INOX < 850 190 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. o) o0 ¥ N
Caoling 2o |lY HB | |ETC| | # _B;‘ 30| | Y
Tolerance e8
HA K201799
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= 8oy ae= A€y~ ae= a8ma= ae= A8may= ae= aema= ae= aema= ae= 8oy ae= aema= ae= aema=
Werkstoff / strength Vc 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD 1xD | 0,08xD
Material (N/mmz) m/mln ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2,max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max 1xD L2 max 1xD L2max 1xD L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 230 0,038 0,058 0,073 0,088 0,108 0,13
Stahl / Steel <1400 180 0,015 0,03 0,045 0,05 0,07 0,1
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 200 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14
INOX < 850 190 0,04 0,06 0,075 0,09 0,11 0,14

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2o ||D HB | [ETC| | # 2xD A

AANNNAN R ——

N
AN

Tolerance e8
HA K201804
Coating TiSiIN-O(
201-2 d3-4 a5 a6 a8 210 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 007xD | 1xD | 0,07xD [ 1xD | 0,07xD | 1xD [ 007xD | 1xD | 0,07xD | 1xD | 0,07xD [ 1xD | 0,07xD | 1xD [ 0,07xD | 1xD | 0,07xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD 1xD 2xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/Z) [ (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 240 0,08 0,09 0,1 0,11 0,12 0,14
Stahl / Steel < 1400 210 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,12
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 220 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,12
INOX <850 210 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,12

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2o ||D HB | |[ETC| | # 3xD

Tolerance e8
HA K201809
Coating TiSiIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD | 007xd | 1x0D | 0,07xD [ 1x0 | 0,07xD | 1xb [ 007xD | 1x0 [ 007xD | 1xD | 007xD [ 1xD | 0,07xD [ 1x0 | 0,07xD | 1xD | 0,07xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD 1xD 3xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100 240 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11 0,13
Stahl / Steel <1400 210 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 220 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11
INOX < 850 210 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i o 711
Cooling 2010 o ||% HA | [ETC | |HSC| |HPC
Tolerance e8
HA K201813
Coating TAC-OX
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 210 12 16 220
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD [ 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al 450 0,005 | 0,008 | 0,008 | 0,01 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,1 0,07 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 425 0,004 | 0,007 | 0,006 | 0,08 | 0,013 | 0,023 | 0,023 | 0,038 | 0,028 | 0,048 | 0,038 | 0,058 | 0,048 | 0,075 | 0,055 | 0,095 | 0,06 0,11
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 20 o) HA | |HSC| |HPC| |MTC
Tolerance d11 E
HA K201816
Coating
?0,1-2 33-4 a5 36 a8 @10 212 216 @20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve m/minl_20 | 030 | 10 [ 030 | w0 | om0 | 10 | om0 | w0 [ 030 | w0 | om0 | w0 [ om0 | o | 030 [ w0 | om0
Material 2 ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) [ (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 250 0,005 [ 0,008 | 0,008 [ 0,01 | 0,015 | 0,025 | 0,025 [ 0,04 | 0,03 0,05 | 0,04 | 0,06 | 0,05 0,08 | 0,06 0,1 0,07 | 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 280 0,004 | 0,007 | 0,006 | 0,08 | 0,013 | 0,023 | 0,023 | 0,038 | 0,028 | 0,048 | 0,038 | 0,058 | 0,048 | 0,075 | 0,055 | 0,095 | 0,06 | 0,11
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HA | [Hsc| | J 2y
Tolerance e8

HA K202001
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 160 0,014 | 0,012 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 | 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,012 | 0,01 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 [ 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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i =2 9 7 y "
Cooling 201 &0 HB | |Hsc| | 0
Tolerance e8

HA K202002
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L - L - L _— L - L - L _— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 160 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% ’ HA | [Hsc| | J 2y
N
Tolerance e8 .
HA K202003
Coating TiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigheit/ L Y L 7 L 7 L L 7 L 7 L L L
Werkstoff / Vc
. Stfength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 320 0,015 | 0,013 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 | 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 350 0,013 | 0,011 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 [ 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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K202004 | SC torus cutter short TiN HSC

i =2 9 7 y "
Cooling 201 &0 HB | |Hsc| | 0
==
Tolerance e8
HA K202004
Coating TiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L - L - L _— L - L - L _— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 320 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 350 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K202004/

SC torus cutter TAC HSC | K202005

Cooling = o ||y HA | |Hsc| | 0
[ Y | ————
“—-n—
Tolerance e8 ' -
HA K202005
Coating TAC-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
sttt TR ARG N TR RCRE TRCRE TR N VAR VAR N TR IR TR
Werkstoff / Vc
. Strel’lgth . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax 0,05xD L2ax 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2 ax 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 320 0,015 | 0,013 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 350 0,013 | 0,011 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HA | [Hsc| | J 2y
Tolerance e8

HA K202011
Coating -
201-2 ?3-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Stl’ength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD_| 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 160 0,015 | 0,013 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 | 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,013 | 0,011 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HB | |HsC| | 2y
) e )
Tolerance e8
HA K202012
Coating -
201-2 ?3-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Stl’ength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD_| 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 160 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 | 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 200 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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i =2 9 7 y "
Cooling 201 &0 | HA | |Hsc| | 0
e =
- —
Tolerance e8
HA K202013
Coating TiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 @16 @20
e T P R N A R 2 O 2 B [ E
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 320 0,015 | 0,013 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 350 0,013 | 0,011 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC torus cutter overlong TiN HSC | K202014

A D S 7 )
Cooling = 0 ®) E E ‘ HB HSC % /i
o 5T
Tolerance e8 = "_s:l'iil"_srq
E;&_E; HA  K202014
= L )L
Coating TiN-O(
201-2 B3-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L - L - L _— L - L - L _— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD_| 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2pa | 0,05xD | 1240 | 0,05xD | L2pa | 0,05xD | 240 | 0,05xD | 240 | 0,05xD | L1240 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2q0 | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 320 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 0,06 0,09 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 350 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 [ 0,058 | 0,088 | 0,078 | 0,11 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!



http://vhmhv.de/katalog/K202014/

K202015 | SC torus cutter long TAC HSC

Cooling HA | |HSC

(=]t =] )
= o
Tolerance e8 :Tra::'i—:lh-

N
Ehm ; HA K202015

lml

Coating TAC-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
— P P 2 P 2 P PO | PO R P PR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al 180 0,015 | 0,013 | 0,028 | 0,025 | 0,035 | 0,033 | 0,05 | 0,045 | 0,07 | 0,06 | 0,09 [ 0,08 | 0,112 0,1
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics 220 0,013 | 0,011 | 0,026 | 0,023 | 0,033 | 0,031 | 0,048 | 0,043 | 0,068 | 0,058 | 0,088 | 0,078 [ 0,11 | 0,08
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K202015/

. o) 0 » Y
Cooling 201 &0 ) ‘ HA | [Hsc| |HPc| | U
Tolerance e8 § iEiiiE "

HA K202143
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Stfength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2max | 0,05%D | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pa | 0,05xD | 200 | 0,05xD | L20a | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1100 80 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,012 | 0,007 | 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 [ 0,055 | 0,08 | 0,06
INOX < 850 85 0,012 | 0,007 | 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 | 0,06
Guss / Castings 100 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 | 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 | 0,1 | 0,07
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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K202153 | SC torus cutter long TiAIN HSC / HPC

. o) 0 » Y
Cooling 201 &0 HA | [Hsc| [HPc| | 0
o —
Tolerance e8 =
HA K202153
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L - L - L _— L - L - L _— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 110 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1100 80 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,012 | 0,007 | 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 [ 0,055 | 0,08 | 0,06
INOX < 850 85 0,012 | 0,007 | 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 | 0,06
Guss / Castings 100 0,014 | 0,008 | 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 | 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 | 0,1 | 0,07
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HA | |[HsC| |UNI| | 2y
Tolerance e8

HA K202163
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigheit/ L Y L 7 L 7 L L 7 L 7 L L 7 L 7
Werkstoff / Vc
. Stfength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 120 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1100 80 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel < 1400 70 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 [ 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 [ 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 40 0,022 | 0,01 | 0,035 | 0,02 | 0,035 | 0,02 0,04 | 0,02 0,05 | 0,028 | 0,058 | 0,03 | 0,065 | 0,04 | 0,075 | 0,05
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 35 0,022 | 0,01 | 0,035 | 0,02 | 0,035| 0,02 | 0,04 | 0,02 | 0,05 | 0,028 | 0,058 | 0,03 | 0,065 0,04 | 0,075 | 0,05
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 [ 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 [ 0,06
INOX < 850 80 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 | 0,06
Guss / Castings 95 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 | 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085| 0,06 | 0,1 | 0,07
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

126

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HA | |[HSC| | UNI
Tolerance e8

HA K202173
Coating TiAIN-O(
201-2 ?3-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD_| 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 120 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1100 80 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1400 70 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 40 0,022 | 0,01 | 0,035 | 0,02 | 0,035 | 0,02 0,04 | 0,02 0,05 | 0,028 | 0,058 [ 0,03 | 0,065 | 0,04 | 0,075 | 0,05
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 35 0,022 | 0,01 | 0,035 | 0,02 | 0,035| 0,02 | 0,04 | 0,02 | 0,05 | 0,028 | 0,058 | 0,03 | 0,065 0,04 | 0,075 | 0,05
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
INOX < 850 80 0,025 | 0,013 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 | 0,06
Guss / Castings 95 0,026 | 0,015 | 0,042 | 0,025 | 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 | 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085| 0,06 | 0,1 | 0,07
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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i =2 9 7 y "
Cooling 2010 o ||% HA | [HsC| |uNI| | 2y
== —— )
Tolerance e8
HA K202202
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a7 29 g11 13 15 17
Festigheit/ L Y L 7 L 7 L 7 L 7 L 7 L 7 L 7 L 7
Werkstoff / Vc
R Strength ; ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 75 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel <1100 55 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 0,06 | 0,035 | 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 0,1 0,07
Stahl / Steel < 1400 50 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 28 0,035 | 0,02 0,04 | 0,02 0,05 | 0,028 | 0,058 [ 0,03 | 0,065 | 0,04 | 0,075 | 0,05
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 23 0,035 | 0,02 | 004 | 0,02 | 0,05 | 0,028 | 0,058 | 0,03 | 0,065| 0,04 | 0,075 | 0,05
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 65 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
INOX < 850 60 0,04 | 0,022 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055| 0,08 | 0,06
Guss / Castings 70 0,042 | 0,025 | 0,052 | 0,03 | 0,06 | 0,035| 0,07 | 0,045 | 0,085 | 0,06 | 0,1 | 0,07
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
128 [ |
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K202223 | SC torus cutter short TiSiN HSC / HPC

; D » )
Cooling 2| Y HA | |[Hsc| [WPc| | # | | 2
Tolerance e8
HA K202223
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
i P P 2 P 2 P PO | PO R P PR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax 0,05xD L2ax 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2 ax 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 210 0,018 [ 0,01 | 0,025 | 0,017 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 [ 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,008 | 0,006 | 0,025 | 0,022 | 0,04 | 0,03 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 | 0,07 0,09 0,08 0,1 0,09 0,1 0,09
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,008 | 0,006 | 0,025 | 0,022 | 0,04 | 0,03 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08 | 0,1 | 0,00 0,1 | 0,09
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 120 0,005 | 0,004 | 0,02 | 0,018 | 0,035 | 0,025 | 0,055 | 0,045 | 0,065 | 0,055 | 0,075 | 0,065 | 0,085 | 0,075 | 0,095 | 0,085 [ 0,095 | 0,085
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 90 0,004 | 0,003 | 0,017 | 0,015 | 0,03 0,02 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09 0,08 0,09 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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SC torus cutter long TiSiN HSC / HPC | K202233

; D ! )
Caoling 2| & HA | |Hsc| [HPc| | # 2
Tolerance e8
HA K202233
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L - L - L _— L - L - L _— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax 0,05xD L2ax 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2 ax 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 210 0,018 [ 0,01 | 0,025 | 0,017 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 [ 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,008 | 0,006 | 0,025 | 0,022 | 0,04 | 0,03 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 | 0,07 0,09 0,08 0,1 0,09 0,1 0,09
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,008 | 0,006 | 0,025 | 0,022 | 0,04 | 0,03 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08 | 0,1 | 0,00 0,1 | 0,09
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 120 0,005 | 0,004 | 0,02 | 0,018 | 0,035 | 0,025 | 0,055 | 0,045 | 0,065 | 0,055 | 0,075 | 0,065 | 0,085 | 0,075 | 0,095 | 0,085 [ 0,095 | 0,085
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 90 0,004 | 0,003 | 0,017 | 0,015 | 0,03 0,02 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09 0,08 0,09 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
130 [ |



http://vhmhv.de/katalog/K202233/

[ = 7 ’ y
Cooling 2| Y — HA | |HPC| | 0
Tolerance e8

HA K202253
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
—_— ] I ] R A 2 O ] AR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2max | 0,05%D | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pa | 0,05xD | 200 | 0,05xD | L20a | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2) | (mm/2) [ (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2Z) | (mm/2) | (mm/2) | (mm/2) [ (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 205 0,025 | 0,017 | 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,025 | 0,022 | 0,04 0,03 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09 0,08 0,1 0,09 0,1 0,09
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 160 0,025 | 0,022 | 0,04 | 0,03 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,00 [ 0,08 | 01 | 009 | 01 [ 0,00
Gehaérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 100 0,02 | 0,018 | 0,035 | 0,025 | 0,055 | 0,045 | 0,065 | 0,055 [ 0,075 | 0,065 | 0,085 | 0,075 | 0,095 | 0,085 | 0,095 | 0,085
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 65 0,017 | 0,015 | 0,03 0,02 0,05 0,04 0,06 0,05 0,07 0,06 0,08 0,07 0,09 0,08 0,09 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!

|| g —— 131


http://vhmhv.de/katalog/K202253/

; D ! )
Cooling 2| Y HA | [ETC| |HPC| | E
Tolerance e8
HA K202293
Coating TiSiIN-O(
201-2 ?3-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2max | 0,05%D | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2max | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pax | 0,05xD | L2pa | 0,05xD | 200 | 0,05xD | L20a | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 180 0,04 | 0,022 | 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 | 0,08 | 0,055 | 0,08 | 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 180 0,02 | 0,018 | 0,02 | 0,018 | 0,025 | 0,022 | 0,025 | 0,022 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 150 0,02 | 0,018 | 0,02 | 0,018 | 0,025 | 0,022 | 0,025 | 0,022 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 95 0,018 | 0,016 | 0,018 | 0,016 | 0,023 | 0,02 | 0,023 | 0,02 | 0,033 [ 0,03 | 0,032 | 0,03 | 0,032 | 0,03
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 70 0,015 | 0,013 | 0,015 | 0,013 | 0,02 | 0,017 | 0,02 | 0,017 | 0,03 | 0,027 | 0,029 | 0,027 | 0,029 | 0,027
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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; D ! )
Cooling 2| Y HA | |ETC| |HPC| | ) E
Tolerance e8
HA K202303
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L _—— L PR L PR L _—— L PR L PR L _—— L PR L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax 0,05xD L2ax 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2110k 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2, ax 0,05xD L2 ax 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 160 0,04 | 0,022 | 0,05 | 0,028 | 0,057 | 0,033 | 0,065 | 0,04 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 160 0,02 | 0,018 | 0,025 | 0,022 | 0,025 | 0,022 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 130 0,02 | 0,018 | 0,025 | 0,022 | 0,025 | 0,022 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 85 0,018 | 0,016 | 0,023 | 0,02 | 0,023 | 0,02 | 0,033 | 0,03 | 0,032 | 0,03 | 0,032 | 0,03
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 60 0,015 [ 0,013 | 0,02 | 0,017 | 0,02 | 0,017 | 0,03 | 0,027 | 0,029 | 0,027 | 0,029 | 0,027
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC torus cutter overlong TiSiN ETC / HPC | K202307

N

i 9 y
Cooling HA | |ETC| |HPC| | Y E
Tolerance e8
HA K202307
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
— P P 2 P 2 P PO | PO R P PR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) | (mm/2Z) | (mm/z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 160 0,08 | 0,055 | 0,08 0,06
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 160 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 130 0,035 | 0,032 | 0,035 | 0,032
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC 85 0,032 | 0,03 | 0,032 | 0,03
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 60 0,029 | 0,027 | 0,029 | 0,027
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K202414 | SC torus cutter TiSiN MTC / ETC/ HPC

. 0.0 ’
Cooling ) e ‘ HB | |ETC| |HPC| |MTC| | # Y %
NSNS N _c— [ee—
t‘”\\\“*\\-—-—— ——t
Tolerance e8
HA K202414
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
i P P 2 P 2 P PO | PO R P PR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 35 0,025 | 0,015 | 0,03 | 0,02 0,04 | 0,03 0,05 | 0,04 | 0,06 0,05 0,07 0,06 | 0,075 | 0,065 | 0,08 | 0,075
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC torus cutter long TiSiN ETC / HPC | K202424

. 0.0 ’
Cooling ) HB | |[ETC| |HPC| | # % %
Tolerance e8
HA K202424
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
— P P 2 P 2 P PO | PO R P PR
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05x0 | 0,3xD [ 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
20 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2n. | 0,05xD | L24a | 0,05xD | L1240 | 0,05%xD | L1240 | 0,05xD | 124 | 0,05xD | L2p. | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 80 0,025 | 0,015 | 0,03 | 0,02 0,04 | 0,03 0,05 | 0,04 | 0,06 0,05 0,07 0,06 | 0,075 | 0,065 [ 0,08 | 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K202509 | SC torus cutter long TiSiN HSC/ MTC/ ETC/ HPC

. s 0.0
Cooling =21 & o 0 R , HB | |ETC| |HSC| |HPC| |MTC
Tolerance e8 ;I:' '-ﬁ.f %\' 7 ’
UNI # 4
EIH" HA K202509
Coating TiSiN-O(
201-2 B3-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / L _—— L _— L _— L _— L _— L _— L _— L - L -—
Werkstoff / Vc
. Strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD_| 0,05xD | 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD | 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD [ 0,3xD [ 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2pa | 0,05xD | 1240 | 0,05xD | L2pa | 0,05xD | 240 | 0,05xD | 240 | 0,05xD | L1240 | 0,05xD | L2, | 0,05xD | L2q0 | 0,05xD | L2, | 0,05xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 230 0,05 | 004 | 0,06 | 005 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08 0,1 0,09
Stahl / Steel <1100 185 0,05 | 0,04 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08 0,1 0,09
Stahl / Steel <1400 150 0,05 | 003 | 0,05 | 0,04 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel <67HRC
Gehirteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 75 0,05 | 003 | 0,05 | 0,04 | 0,06 | 0,05 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08
INOX < 850 70 0,05 | 0,03 | 005 | 004 | 0,06 | 0,05 007 | 006 | 0,08 | 0,07 | 0,09 | 0,08
Guss / Castings 260 0,05 | 0,04 | 006 | 005 | 0,07 | 0,06 | 0,08 | 007 | 0,00 0,08 0,1 | 0,09
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. s o n
Cooling ) 0 0O HA | |HSC| | UNI %
p | ————
{ \” e )
Tolerance 7
HA K203001
Coating
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - ol - - - - - - ol
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 80 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 50 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Stahl / Steel < 1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
INOX < 850 40 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Guss / Castings 75 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Aluminium / Al 190 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Kupfer / Cooper 170 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Kunststoffe / Plastics 240 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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; D o) 7
Cooling ) 0 0O HA | |HSC| | UNI %
e — )
Tolerance 7
HA K203003
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 400 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Stahl / Steel <1100 290 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Stahl / Steel <1400 210 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 210 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
INOX < 850 200 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Guss / Castings 580 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Aluminium / Al 360 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Kupfer / Cooper 330 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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g N %
Cooling 2o ||D HA | |[HSC| [HPC| |UNI| | _Y
HA K203033
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - ol - - - - - - ol
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 420 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 290 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel < 1400 220 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
165 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 225 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX <850 215 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 615 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper 850 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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; D o) 7
Cooling = 0 O HA HSC | |[HPC| | UNI %
Tolerance 8

HA K203063
Coating TiIAIN-OL
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - ol - - - - - - ol
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 350 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 240 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1400 180 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 135 0,005 0,012 0,027 0,042 0,055 0,06 0,07 0,08 0,085
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 125 0,005 0,012 0,027 0,042 0,055 0,06 0,07 0,08 0,085
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 180 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX < 850 170 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 500 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper 695 0,008 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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; D o) 7
Cooling ) 0 0O HA UNI %
‘ N
Tolerance 8 E
HA K203081
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 70 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 50 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 45 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX < 850 40 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 75 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al 190 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kupfer / Cooper 160 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics 240 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
142 [ |


http://vhmhv.de/katalog/K203081/

. D o0 %!
Cooling =21 & o 0 _ _— ‘ HA | [HSC| |UNI| | _Y
& )
Tolerance 8 —
HA K203083
Coating TiAIN-O(
201-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 140 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 80 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel < 1400 75 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX <850 80 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 130 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al 360 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kupfer / Cooper 330 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics 400 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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g N %
Cooling 2o ||D HA | [UNI| | _Y
Tolerance 8

HA K203091
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 60 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 40 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel < 1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX < 850 30 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 65 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al 170 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kupfer / Cooper 140 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics 220 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. is) 0 %!
Cooling 2o ||D - ‘ HA | [HSC| |UNI| | _Y
Tolerance 8

HA K203093
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850 110 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1100 70 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Stahl / Steel <1400 65 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 75 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
INOX <850 70 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Guss / Castings 120 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Aluminium / Al 340 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kupfer / Cooper 310 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Kunststoffe / Plastics 380 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D 7
Cooling ) HA | |HSC| |HPC %
Tolerance 8

HA K203103
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 210 0,007 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 180 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 160 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 110 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 85 0,003 0,02 0,04 0,045 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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g N %
Cooling =2 || HA | |HSC| |[HPC| | ¥
Tolerance 8

HA K203143
Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 200 0,007 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 95 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 80 0,003 0,02 0,04 0,045 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
INOX <700
INOX <850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D 00 Y ’
Cooling 2o ||D . — HA | |HSC| [HPC| [MTC| |UNI| |4 | |gdg
Tolerance 8

HA K203253
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850 210 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Stahl / Steel <1100 150 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Stahl / Steel <1400 140 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
INOX <850 85 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Guss / Castings 360 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Aluminium / Al 400 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D 00 Y ’
Cooling =21 & o 0 HA | |HSC| [HPC| |[MTC| | UNI Um| | nln
Tolerance 8 EE E

HA K203263
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850 190 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Stahl / Steel <1100 130 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Stahl / Steel <1400 120 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
INOX <850 75 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Guss / Castings 340 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Aluminium / Al 380 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01 0,12
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D 7
Cooling ) HA HSC | [HPC %
Tolerance 8 !

HA K203333
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 200 0,007 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 110 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 85 0,003 0,02 0,04 0,045 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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g N %
Cooling =2 || HA | [HSC| |HPC| | _Y
HA K203343
Coating TiSiIN-O(
201-2 ?3-4 a5 a6 a8 @10 12 16 @20
Festigkeit / - PR - - - - - - -
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 200 0,007 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 110 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 85 0,003 0,02 0,04 0,045 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
INOX <700
INOX <850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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: D o) 7
Cooling ) ¢} 0O HA | |HSC| | UNI %
Tolerance 8

HA K203373
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - - RS RS - RS RS RS RS
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 200 0,007 0,015 0,03 0,045 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 175 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 155 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 115 0,006 0,025 0,05 0,055 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 95 0,003 0,02 0,04 0,045 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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. o0 ;
Cooling 0) HA HSC | |HPC %
Tolerance 8
HA K203383
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - - RS RS - RS RS RS RS
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 60 0,013 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC full radius cutter long TiSiN HSC / HPC | K203388

. 0 0
Cooling v HA | |HSC| |HPC %
O - -
N N
Tolerance 8 »
HA K203388
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / ) ) % % % % % % %
Werkstoff / Vc e » ] ] -
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 60 0,013 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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. o0 ;
Cooling 0) _ ) HA | |HSC| [HPC %
Tolerance 8 &95 """"
HA K203393
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - - RS RS - RS RS RS RS
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 40 0,013 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. o0 ;
Cooling 0) ) HA | |HSC| |HPC %
Tolerance f8 A —
HA K203398
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - - RS RS - RS RS RS RS
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 35 0,013 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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. o) 0 %!
Cooling 2o ||D _ HA | [HSC| [HPC| | Y
G\;‘ ~ é ) —
Tolerance ®  hedgig o TS TETE——
HA K203413
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / - - RS RS - RS RS RS RS
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel <850 200 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Stahl / Steel <1100 160 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Stahl / Steel <1400 150 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
INOX <850 90 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Guss / Castings 350 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K203413/

. o %!
Cooling = 0 0 HA | [HSC| |HPC %
o O @ -
SN A
Tolerance 8 .
HA K203418
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / _—— RS i -l i -l i -l _—ian
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD 0,05xD
fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2) | fz (mm/2)
Stahl / Steel < 850 200 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Stahl / Steel <1100 160 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Stahl / Steel < 1400 150 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
INOX <850 90 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Guss / Castings 350 0,016 0,038 0,05 0,06 0,07 0,08 0,01
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
[ |
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http://vhmhv.de/katalog/K203418/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
T 555
s “
Tolerance -
HA K204001
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit
Werkstoff / & / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD
ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 60 0,015 0,02 0,025
Stahl / Steel <1100 35 0,015 0,02 0,025
Stahl / Steel < 1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 40 0,015 0,02 0,025
INOX <850 35 0,015 0,02 0,025
Guss / Castings 55 0,015 0,02 0,025
Aluminium / Al 200 0,015 0,02 0,025

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204001/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204011
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204011/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204013
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204013/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204021
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204021/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204023
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204023/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204031
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204031/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204033
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204033/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204041
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204041/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204043
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204043/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204051
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204051/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204053
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204053/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204061
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

170

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204061/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204063
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204063/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204071
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

172

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204071/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204073
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204073/

. i} 0
Cooling =21 & o 0 HA | | UNI
SESERNY ﬁ
Tolerance - =
HA K204081
Coating -
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 50 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 45 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 140 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

174

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!


http://vhmhv.de/katalog/K204081/

Cooling 2000 ||Y HA | | UNI

Tolerance - E §§E -

HA K204083
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / I- I- I- I- I- I- I- I- I-
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD 0,3xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 110 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1100 95 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Stahl / Steel <1400 85 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
INOX <850 75 0,01 0,018 0,028 0,038 0,048 0,058 0,065 0,075
Guss / Castings 170 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Aluminium / Al 260 0,015 0,023 0,033 0,043 0,055 0,065 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K204083/

. i) 0,0
Cooling = [6) O HA UNI
Tolerance 0-0,01 %
HA K204092
Coating TiAIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / a a - a a a - L a
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Materlal (N/mmz) m/mln I’max I’max rmax rmax rmax rma)( rma)( rma)( rma)(
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rma)(
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 60 0,012 0,015 0,018 0,02
Stahl / Steel <1100 40 0,012 0,015 0,018 0,02
Stahl / Steel <1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 35 0,01 0,013 0,016 0,018
INOX < 850 30 0,01 0,013 0,016 0,018
Guss / Castings 40 0,012 0,015 0,018 0,02
Aluminium / Al 120 0,014 0,017 0,02 0,022
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
8=
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http://vhmhv.de/katalog/K204092/

Cooling 2 o 1% HA | |unNi | | Nig
Tolerance 0-0,01
HA K204106
Coating TiIAIN-OL
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / i i a a a a a a a
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mmz) m/mm I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rma)(
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 170 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
Stahl / Steel <1100 100 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08
Stahl / Steel < 1400
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 85 0,035 0,04 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065 0,07
INOX <850 80 0,035 0,04 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065 0,07
Guss / Castings 125
Aluminium / Al 400 0,05 0,055 0,06 0,065 0,07 0,075 0,08 0,09
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 25 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045
Titan / Titanium 45 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,055
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!

177


http://vhmhv.de/katalog/K204106/

. )
Cooling 2 o 1% HA | |Ng | | £ ‘4
P ES———————
A\ Y-
—
Tolerance 0-0,01
HA K204108
Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / a a a a a a a a a
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mmz) m/mm I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max I'max
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rmax rma)(
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 50 0,02 0,023 0,026 0,03 0,033 0,035 0,04 0,044
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 45 0,02 0,023 0,026 0,03 0,033 0,035 0,04 0,044
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 40 0,018 0,02 0,023 0,027 0,03 0,032 0,035 0,04
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 30 0,01 0,012 0,015 0,018 0,02 0,023 0,025 0,028
INOX <700 95 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065
INOX < 850 90 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,055 0,06 0,065
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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http://vhmhv.de/katalog/K204108/

Cooling % /®/ HA L

Tolemmnes B E’

HA K205153
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
strength ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
12 max 12 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 65 0,015 0,02 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 50 0,015 0,02 0,025 0,04 0,05 0,06
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 45 0,015 0,02 0,025 0,04 0,05 0,06
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 40 0,012 0,017 0,022 0,037 0,045 0,055
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 35 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04
INOX <700
INOX <850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K205153/

Cooling % /®/ HB L

Tolemmnes R E'

HA K205154

Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L L L L L L I- I- L
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 65 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 50 0,025 0,04 0,05 0,06
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 45 0,025 0,04 0,05 0,06
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 40 0,022 0,037 0,045 0,055
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 35 0,02 0,025 0,03 0,04
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!

180 &=


http://vhmhv.de/katalog/K205154/

Cooling % /®/ HA L

Tolerance - E

HA K205163
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
strength ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
12 max 12 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max L2 max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400 65 0,015 0,02 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 50 0,015 0,02 0,025 0,04 0,05 0,06
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 45 0,015 0,02 0,025 0,04 0,05 0,06
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 40 0,012 0,017 0,022 0,037 0,045 0,055
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 35 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04
INOX <700
INOX <850

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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http://vhmhv.de/katalog/K205163/

Cooling % /®/ HB L ’4 )

s it R - ‘ l
— g
Tolerance -
HA K205164
Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel <1400 65 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 50 0,025 0,04 0,05 0,06
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 45 0,025 0,04 0,05 0,06
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 40 0,022 0,037 0,045 0,055
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC 35 0,02 0,025 0,03 0,04
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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g N [y
Cooling 2010 ||Y HA | | uni | | LY
e ————— )
Tolerance -
HA K205173
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L L L L L L L L L
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax L2ax L2 L2 L2 L2 L2300 L2300 L2 ax
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 110 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel <1100 85 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel < 1400 65 0,015 0,025 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
INOX <850 75 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Guss / Castings 90
0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Aluminium / Al 280 0,03 0,04 0,04 0,055 0,07 0,085
Kupfer / Cooper 250 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Kunststoffe / Plastics
Inconel 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,035 0,04
Titan / Titanium 40 0,01 0,02 0,02 0,03 0,035 0,04
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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. D %
Cooling 2010 ||Y HB | [uNi| | LY
Tolerance -

HA K205174
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax L2ax L2 L2 L2 L2 L2300 L2300 L2 ax
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 110 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel <1100 85 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel < 1400 65 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,03 0,045 0,06 0,075
INOX <850 75 0,03 0,045 0,06 0,075
Guss / Castings 90
0,03 0,045 0,06 0,075
Aluminium / Al 280 0,04 0,055 0,07 0,085
Kupfer / Cooper 250 0,03 0,045 0,06 0,075
Kunststoffe / Plastics
Inconel 30 0,02 0,03 0,035 0,04
Titan / Titanium 40 0,02 0,03 0,035 0,04
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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g N [y
Cooling 2010 ||Y HA | | uni | | LY
, ]
Tolerance -
HA K205183
Coating TiIAIN-OL
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax L2ax L2 L2 L2 L2 L2300 L2300 L2 ax
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 110 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel <1100 85 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel < 1400 65 0,015 0,025 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
INOX <850 75 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Guss / Castings 90
0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Aluminium / Al 280 0,03 0,04 0,04 0,055 0,07 0,085
Kupfer / Cooper 250 0,02 0,03 0,03 0,045 0,06 0,075
Kunststoffe / Plastics
Inconel 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,035 0,04
Titan / Titanium 40 0,01 0,02 0,02 0,03 0,035 0,04
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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g N [y
Cooling 2010 ||Y HB | [uNi| | LY
A———
Tolerance -
HA K205184
Coating TiIAIN-OL
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / l l l l l l l l l
Werkstoff / Vc
) strength . ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2ax L2ax L2 L2 L2 L2 L2300 L2300 L2 ax
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 110 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel <1100 85 0,03 0,045 0,06 0,075
Stahl / Steel < 1400 65 0,025 0,04 0,055 0,07
Gehdrteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,03 0,045 0,06 0,075
INOX <850 75 0,03 0,045 0,06 0,075
Guss / Castings 90
0,03 0,045 0,06 0,075
Aluminium / Al 280 0,04 0,055 0,07 0,085
Kupfer / Cooper 250 0,03 0,045 0,06 0,075
Kunststoffe / Plastics
Inconel 30 0,02 0,03 0,035 0,04
Titan / Titanium 40 0,02 0,03 0,035 0,04
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling 2000 ||Y HA | | UNI <&: SR

[/

Tolerance
HA K205193
Coating TiAIN-OX
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / L L L L L L I- I- L
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD 0,2xD
ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
L2 L2a L2 L2110 L2110 L2 0 L2110 L2110 L2max
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850 70 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
Stahl / Steel <1100 45 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 40 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
INOX <850 35 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
Guss / Castings 38 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
Aluminium / Al 120 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i D 0 A~
Cooling =21 & o 0 HA | |[MTC| | UNI
Tolerance d11 WEJ
HA K206083
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 175 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045]| 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel < 1400 125 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 55 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 125 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i D 0 A~
Cooling =21 & o 0 HB | |[MTC| | UNI
HA K206084
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 175 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045]| 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel < 1400 125 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 55 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 125 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i D 0 A~
Cooling =21 & o 0 HA | |[MTC| | UNI
Tolerance d11
HA K206093
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 175 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045]| 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel < 1400 125 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 55 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 125 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i D 0 A~
Cooling =21 & o 0 HB | |[MTC| | UNI
Tolerance d11
HA K206094
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 175 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045]| 0,05 | 0,055| 0,06 | 0,065 | 0,07 | 0,075 | 0,08 | 0,085
Stahl / Steel < 1400 125 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 60 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 55 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 125 0,03 | 0,035 | 0,04 | 0,045| 0,05 | 0,055 | 0,06 | 0,065| 0,07 [ 0,075 | 0,08 | 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i 2D 00 PO
Cooling 2081 0D S HA | (mTc| funi| | [l
SR
RN —
Tolerance d11
HA K206113
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 200 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel <1100 170 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel < 1400 150 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 70 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 65 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 150 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i 2D 00 PO
Cooling 2081 0D I He | (mTc| |unt| | []
R N, G QS—
R e—
Tolerance d11
HA K206114
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel <850 200 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel <1100 170 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel < 1400 150 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 70 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX <850 65 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Guss / Castings 150 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 40 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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i 2 N ~~
Cooling =21 & o 0 4 HA | |MTC
B i,
;&‘\'0»\‘“‘”«“"‘!»\ ?
Tolerance d11 ’ S
HA K206123
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 175 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel < 1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX < 850 85 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK
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Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D o0 A
Cooling =21 & o 0 HB | [MTC
Tolerance d11
HA K206124
Coating TiAIN-O(
20,1-2 B23-4 a5 D6 28 10 12 16 20
Festigkeit / ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Werkstoff / strength Ve 1xD_ [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 03xD | 1xD | 03xD [ 1xD | 03xD | 1xD | 03xD | 1xD [ 0,3xD
Material 2 m/min ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap= ap=
(N/mm ) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z) | (mm/2Z) | (mm/Z)
Stahl / Steel < 850 175 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel <1100 150 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
Stahl / Steel < 1400
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Gehérteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Gehiarteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 90 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085
INOX < 850 85 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,085

Guss / Castings

Aluminium / Al

Kupfer / Cooper

Kunststoffe / Plastics

Inconel

Titan / Titanium

Grafit / Graphite

GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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SC face torus cutter TiSiN HSC | K207003

. o) o0 %!
Cooling ) 0 0O HA HSC | | UNI %
o "’F'E' <
Tolerance h9 ﬁ'r
I Jl_?'J
E b HA K207003
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / ) ) % % % % % % %
Werkstoff / Vc e » ] ] -
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax= Pmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 150 0,03 0,055 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Stahl / Steel <1100 145 0,03 0,055 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Stahl / Steel < 1400 135 0,025 0,05 0,065 0,085 0,11 0,13 0,2 0,25
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 100 0,03 0,055 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
INOX <850 90 0,03 0,055 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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K207008 | SC face torus cutter long TiSiN HSC

Cooling 2000 ||Y HA | |[HSC| | UNI| | _J
L =
et ) b T
L
Tolerance h9 ﬁ‘-*-j' il
-E| # HA  K207008
[T )
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / ) ) % % % % % % %
Werkstoff / Vc e » ] ] -
Material strength m/min ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
(N/mmz) 1xD_ 1xD_ lxD_ lxD_ lxD_ lxD_ lxD_ lxD_
APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm 1mm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel < 850 130 0,02 0,045 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Stahl / Steel <1100 125 0,02 0,045 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Stahl / Steel <1400 115 0,017 0,04 0,065 0,085 0,11 0,13 0,2 0,25
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700 80 0,02 0,045 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
INOX < 850 75 0,02 0,045 0,07 0,09 0,12 0,15 0,22 0,28
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
| [ gt —
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SC face torus cutter TiSiN HSC | K207013

Cooling =2 || HA | |HSC| | Y
Tolerance h9
HA K207013
Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit / ) ) % % % % % % %
Werkstoff / Vc e » ] ] -
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1XD 1XD 1XD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD
APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 160 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 120 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 90 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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. D n
Cooling =2 || ’ HA | |HSC| | Y
Tolerance h9 i I B )
HA K207018
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / _—— RS i -l i -l i -l _—ian
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1xD 1XD 1XD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD
APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC 140 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC 100 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC 80 0,02 0,045 0,07 0,08 0,095 0,12 0,15 0,2
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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Cooling o) HA | |HsC| | Y
Tolerance h9
HA K207033
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / _—— RS i -l i -l i -l _—ian
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD
APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 120 0,02 0,055 0,065 0,075 0,09 0,12 0,16 0,2
Grafit / Graphite
GFK / CFK

Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling o) HA | |HsC| | Y
HA K207038
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / _—— RS i -l i -l i -l _—ian
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax aPrax= Pmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel
Titan / Titanium 100 0,02 0,055 0,065 0,075 0,09 0,12 0,16 0,2
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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SC face torus cutter TiSiN HSC | K207043

Cooling o) HA | |HsC| | Y
Tolerance h9
HA K207043
Coating TiSiN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 @10 @12 @16 @20
Festigkeit/ % ) ¥ ) v ) ¥ ) ¥
Werkstoff / Vc e » ] ] -
terial strength m/min ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Ma (N/mmz) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
APrmax= APrmax= APrmax= APrmax= APrmax= APrmax APrmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX < 850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 55 0,015 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,12 0,15
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
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Cooling o) HA | |HsC| | Y
Tolerance h9 i l q
HA K207048
Coating TiSiIN-O(
?0,1-2 33-4 a5 a6 a8 210 12 16 @20
Festigkeit / _—— RS i -l i -l i -l _—ian
Werkstoff / Vc
) strength ) ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae= ae=
Material (N/mm?) m/min 1xD 1xD 1xD 1XD 1XD 1xD 1xD 1xD
APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax= APmax=
0,15mm 0,2mm 0,25mm 0,4mm 0,5mm 0,75mm 0,8mm imm
fz fz fz fz fz fz fz fz fz
(mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/2) (mm/z)
Stahl / Steel <850
Stahl / Steel <1100
Stahl / Steel < 1400
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 55HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 60HRC
Gehiérteter Stahl / Hardness Steel < 67HRC
Geharteter Stahl / Hardness Steel < 70HRC
INOX <700
INOX <850
Guss / Castings
Aluminium / Al
Kupfer / Cooper
Kunststoffe / Plastics
Inconel 50 0,015 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,12 0,15
Titan / Titanium
Grafit / Graphite
GFK / CFK
Bitte beachten, hierbei handelt es sich lediglich um Richtwerte! / Caution, these are only guide values!
||t ——
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