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ENGAGIERTE
MITARBEITER

GEHARTETER STAHL

DAS BEKANNTE BLAUE ORIGINAL.

Die H&V Expert Hartbearbeitungsreihe wurde speziell auf die Anforderungen gehérteter
Stahle abgestimmt und entwickelt. Speziell ausgewéhltes Hartmetall, erprobte Geometrien,
abgestimmte Kantenpraperation und die seit Jahren bekannte, blaue Schicht bilden die

perfekte Synergie zur sicheren Bearbeitung von gehérteten Stahlen bis zu 70HRC.

Geeignet sind die Fréser fur Stdhle <1400 N/mm, < 55 HRC, < 60 HRC, < 67 HRC und
< 70 HRC. Das breite Produktprogramm umfasst ebenso Sonderserien mit spezieller Geo-

metrie und hochster Prazision.
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DRALLSTEIGUNG

Extrem weicher Schnitt bei bis zu

GEOMETRIE

Ausgekliigelte Geometrie zur
sicheren Spanabfuhr und einer

konstant hohen Prozesssicherheit.

MATERIAL

Speziell fir gehértete Stéhle

entwickeltes Hartmetall.

R/

Auf Ausbruchssicherheit optimierte

Radien- und Stirngeometrien.

SCHNEIDEN

Seit Jahrezehnten erprobte und zur
Perfektion optimierte Schneidkanten-

praparation.

BESCHICHTUNG

Die vielfach nachgeahmte, aber nie

erreichte blaue Original-Beschichtung zur

Hartbearbeitung.
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NUMMERIERUNGSSYSTEM

ARTIKELGRUPPE

VHM Fraser - — — — — — — — — — — . . . o o o

Katalog-Artikel - — — = — = = = = = — = — — — — — — — — - .

Produktgruppe - — — — — — — — - - -~ — — — — — . ‘

Produktbezeichnung - - - - - = - — — — — — — — — — — — — — 4

FRASER

Artikelgruppe - - — = = = = — - — — - — - — - -~ — -~ — - — — 1

Schneidendurchmesser - — — — — — — — — — _ _ _ _ _ _ _ _ _ — — — _ _ _ .

FRASER MIT
LANGENUNTERSCHEIDUNG

Artikelgruppe - - = — = — — - — - - — - - — - — - — 1

—_ K201123 - 2 X 8

Schneidendurchmesser - = = — = = — = - — - - - — — — — — — — —

Differenzierung anhand Schneidenlénge oder
Freistichlange - - - - = = = = = = = = = — — - — — - — — — — — - — — - — — 4

FRASER MIT WEITEREM
UNTERSCHEIDUNGSMERKMAL

Artikelgruppe - — — - — - — - — — — — — — — _ _ _ _ .
|
}
Schneidendurchmesser - — — — — — — — — — — — — _ _ _ _ _ _ _ _ .

Differenzierung anhand Eckradius oder
Schaftdurchmesser - — — — = — — — — — — — — — — — - - — — - - - - - — — 4
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K201122 | VHM Micro-Schaftfraser TiSiN HSC

Kiihlung 2| HA | |HsC
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-OX
HA K201122
L1 |
L3
L2
by [s2] N
) Q )
Q Q Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 |<1400| <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
200 150 100 60 45 90 145
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z
I TS T T
/ v/ / / |
. L) /) /) /
K201122 mm mm mm mm mm mm # °
0,2X0,5 0,2 0,18 0,3 0,5 45,0 4,0 2 30
0,2X1 0,2 0,18 0,3 1,0 45,0 4,0 2 30
0,2X1,5 0,2 0,18 0,3 1,5 45,0 4,0 2 30
0,3X1 0,3 0,28 0,4 1,0 45,0 4,0 2 30
0,3X2 0,3 0,28 0,4 2,0 45,0 4,0 2 30
0,3X3 0,3 0,28 0,4 3,0 45,0 4,0 2 30
0,3X6 0,3 0,28 0,4 6,0 45,0 4,0 2 30
0,3X9 0,3 0,28 0,4 9,0 45,0 4,0 2 30
0,4X2 0,4 0,38 0,6 2,0 45,0 4,0 2 30
0,4X3 0,4 0,38 0,6 3,0 45,0 4,0 2 30
0,4X4 0,4 0,38 0,6 4,0 45,0 4,0 2 30
0,4X5 0,4 0,38 0,6 5,0 45,0 4,0 2 30
0,4X8 0,4 0,38 0,6 8,0 45,0 4,0 2 30
0,4X12 0,4 0,38 0,6 12,0 45,0 4,0 2 30

—N E2:



VHM Micro-Schaftfréser TiSIN HSC | K201122

K201122

0,5X2

0,5X4

0,5X6

0,5X8

0,5X10

0,5X15

0,6X2

0,6X4

0,6X6

0,6X8

0,6X10

0,6X12

0,6X18

0,7X2

0,7X4

0,7X6

0,7X8

0,7X10

0,8X4

0,8X6

0,8X8

0,8X10

0,8X12

0,8X16

0,8X24

0,9X4

0,9X6

0,9X8

0,9X10

0,9X15

0,5

©5

0,5

0,5

0,5

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,8

0,8

0,8

0,8

0,8

0,8

0,8

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

D3

0,48

0,48

0,48

0,58

0,58

0,68

0,68

0,68

0,68

0,68

0,78

0,88

0,88

0,88

0,88

0,88

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

10,0

4,0

6,0

8,0

10,0

12,0

18,0

2,0

4,0

6,0

8,0

10,0

4,0

6,0

8,0

10,0

12,0

16,0

24,0

4,0

6,0

8,0

10,0

15,0

45,0

45,0

45,0

45,0

50,0

50,0

45,0

45,0

45,0

45,0

45,0

50,0

50,0

45,0

45,0

45,0

45,0

50,0

45,0

45,0

45,0

50,0

50,0

50,0

60,0

45,0

45,0

45,0

45,0

50,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

*= SN ]
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30
30
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30
30
30
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K201122

X4

1X6

1X8

1X10

1X12

1X14

1X16

1X20

1X25

1X30

1,2X6

1,2X8

1,2X10

1,2X12

1,2X16

1,2X20

1,4X6

1,4X8

1,4X10

1,4X12

1,4X14

1,4X16

1,4X22

1,5X6

1,5X8

1,5X10

1,5X12

1,5X14

1,5X16

1,5X18

R/

0,95

0,95

0,95

0,95

0,95

0,95

0,95

1,44

1,44

1,44

1,44

1,44

1,44

1,44

2,1

2,1

2,1

21

2,1

21

2.1

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

10,0

12,0

14,0

16,0

20,0

30,0

6,0

8,0

10,0

12,0

16,0

20,0

6,0

8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

22,0

6,0

8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

K201122 | VHM Micro-Schaftfraser TiSiN HSC

L1

%

45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
50,0
54,0
70,0
70,0
45,0
45,0
45,0
45,0
50,0
60,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
50,0
54,0
45,0
45,0
45,0
45,0
50,0
50,0

54,0

D2

_.4_

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0

*= SN ]
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VHM Micro-Schaftfréser TiSIN HSC | K201122
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K201122

1,5X20

1,5X25

1,5X30

1,5X35

1,5X40

1,5X45

1,6X6

1,6X8

1,6X10

1,6X12

1,6X14

1,6X16

1,6X18

1,6X20

1,6X26

1,8X6

1,8X8

1,8X10

1,8X12

1,8X14

1,8X16

1,8X18

1,8X20

1,8X25

2X6

2X8

2X10

2X12

2X14

2X16

1,5

1.5

1,5

1,5

1,5

1,6

1,6

1,6

1,6

1.6

1,6

1,6

1,6

1,6

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1,8

1.8

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

D3

1,91

1,91

1,91

1,91

1,91

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,4

2,4

2,4

2,4

2,4

2,4

2,4

2,4

2,4

2,7

2,7

2,7

2,7

2,7

2,7

2,7

2,7

2,7

3,0

3,0

3,0

3,0

3.0

3,0

25,0

30,0

35,0

40,0

45,0

6,0

8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

20,0

26,0

6,0

8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

20,0

25,0

6,0

8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

80,0

80,0

45,0

45,0

45,0

45,0

50,0

60,0

45,0

45,0

45,0

45,0

54,0

60,0

45,0

45,0

45,0

45,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0
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K201122 | VHM Micro-Schaftfraser TiSiN HSC

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z
| S T
) ) ) 8 Y

A /AL R
K201122 mm mm mm mm mm mm # °
2X18 2,0 1,91 3,0 18,0 54,0 4,0 2 30
2X20 2,0 1,91 3,0 20,0 54,0 4,0 2 30
2X25 2,0 1,91 3,0 25,0 60,0 4,0 2 30
2X30 2,0 1,91 3,0 30,0 70,0 4,0 2 30
2X35 2,0 1,91 3,0 35,0 80,0 4,0 2 30
2X40 2,0 1,91 3,0 40,0 90,0 4,0 2 30
2X50 2,0 1,91 3,0 50,0 100,0 4,0 2 30
2X60 2,0 1,91 3,0 60,0 110,0 4,0 2 30
2,5X8 25 2,41 3,7 8,0 45,0 4,0 2 30
2,5X10 2,5 2,41 3,7 10,0 45,0 4,0 2 30
2,5X12 2,5 2,41 3,7 12,0 45,0 4,0 2 30
2,5X14 2,5 2,41 3,7 14,0 50,0 4,0 2 30
2,5X16 2,5 2,41 3,7 16,0 50,0 4,0 2 30
2,5X18 2,5 2,41 37 18,0 54,0 4,0 2 30
2,5X20 2,5 2,41 3,7 20,0 54,0 4,0 2 30
2,5X25 2,5 2,41 37 25,0 60,0 4,0 2 30
2,5X30 2,5 2,41 3,7 30,0 70,0 4,0 2 30
2,5X40 2,5 2,41 3,7 40,0 90,0 4,0 2 30
2,5X50 2,5 2,41 3,7 50,0 100,0 4,0 2 30
3X8 3,0 2,92 4,5 8,0 45,0 4,0 2 30
3X12 3,0 2,92 4,5 12,0 45,0 4,0 2 30
3X16 3,0 2,92 4,5 16,0 50,0 4,0 2 30
3X20 3,0 2,92 4,5 20,0 54,0 4,0 2 30

ez 12



VHM Schaftfraser TiSIN HPC | K201523

. i) ’ ) —~ )
Kiihlung 2| HA | |HPC ; Q)
p\ \—
Toleranz e8
Beschichtung TiSIN-OX
i HA K201523
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel |  Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ )
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
180 175 150 105 90
D1 L2 L1 D2 z
. Y 1 ')
# °
K201523 Ll mm mm sl
2X8 2,0 8,0 58,0 6,0 4 37,5
3X12 3,0 12,0 58,0 6,0 4 37,5
4X13 4,0 13,0 58,0 6,0 4 37,5
5X15 5,0 15,0 58,0 6,0 6 37,5
6X16 6,0 16,0 58,0 6,0 6 37,5
8X22 8,0 22,0 70,0 8,0 6 37.5
10X25 10,0 25,0 73,0 10,0 6 37.5
12X28 12,0 28,0 84,0 12,0 6 37.5
14X30 14,0 30,0 84,0 14,0 6 37,5
16X36 16,0 36,0 93,0 16,0 8 37,5
18X36 18,0 36,0 93,0 18,0 10 37.5
20X41 20,0 41,0 104,0 20,0 10 37,5
13 mmHg /==




K201533 | VHM Schaftfraser lang TiSiN HPC / ETC

. o ’ ) —~ )
Kihlung 2| & HA | |ETC |HPC ; ™
\d
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-O¢
HA K201533
L1 |
L2 |
a
Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ .
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
180 175 150 110 40
D1 L2 L1 D2 z
; _ ’
i/ 1Y) [
K201533 L (i o Lyl °
6X21 6,0 21,0 65,0 6,0 6 37,5
8X28 8,0 28,0 75,0 8,0 6 37,5
10X35 10,0 35,0 85,0 10,0 6 37,5
12X45 12,0 45,0 100,0 12,0 6 37,5
14X45 14,0 45,0 100,0 14,0 6 37,5
16X50 16,0 50,0 110,0 16,0 8 37,5
16X65 16,0 65,0 125,0 16,0 8 37,5
18X54 18,0 54,0 114,0 18,0 10 37,5
20X55 20,0 55,0 126,0 20,0 10 37,5
20X70 20,0 70,0 135,0 20,0 10 37,5
20X75 20,0 75,0 135,0 20,0 10 37,5
25X75 25,0 75,0 150,0 25,0 10 37,5

R/ 14



VHM Micro-Torusfraser TiSiN HSC | K202082

. o) o n /]
Kahlung 2o |lD HA | |Hsc | ]
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-OX

HA K202082
L1 |
L3
¢ 2

- [ o

) [a) a

Q Q Q

Stahl Gehéarteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
225 210 200 125 75 55 40 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I -
- I~ —\) D
v/ / 8
p— / Ld

K202082 mm mm mm mm mm mm mm °
0,4X1 0,4 0,38 0,4 1,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,4X1,5 0,4 0,38 0,4 1,5 50,0 4,0 2 0,10 30
0,4X2 0,4 0,38 0,4 2,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,4X3 0,4 0,38 0,4 3,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,4X4 0,4 0,38 0,4 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X1 0,5 0,48 0,5 1,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X2 0,5 0,48 0,5 2,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X3 0,5 0,48 0,5 3,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X4 0,5 0,48 0,5 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X5 0,5 0,48 0,5 5,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,5X6 0,5 0,48 0,5 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,6X2 0,6 0,58 0,6 2,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,6X3 0,6 0,58 0,6 3,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,6X4 0,6 0,58 0,6 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30

15 -8/



K202082 | VHM Micro-Torusfréaser TiSiN HSC

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
| ) 1 |-
R vl ‘e
K202082 mm mm mm mm mm mm # mm °
0,6X6 0,6 0,58 0,6 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,6X8 0,6 0,58 0,6 8,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,7X4 0,7 0,68 0,7 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,7X6 0,7 0,68 0,7 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,8X4 0,8 0,78 0,8 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
0,8X6 0,8 0,78 0,8 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X2 1,0 0,95 1,0 2,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X4 1,0 0,95 1,0 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X6 1,0 0,95 1,0 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X8 1,0 0,95 1,0 8,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X10 1,0 0,95 1,0 10,0 50,0 4,0 2 0,10 30
1X12 1,0 0,95 1,0 12,0 54,0 4,0 2 0,10 30
1X16 1,0 0,95 1,0 16,0 60,0 4,0 2 0,10 30
1X20 1,0 0,95 1,0 20,0 60,0 4,0 2 0,10 30
2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,10 30
2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,10 30
2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,10 30
2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,10 30
2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 54,0 4,0 2 0,10 30
2X16 2,0 1,91 2,0 16,0 54,0 4,0 2 0,10 30
2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,10 30
2X26 2,0 1,91 2,0 26,0 70,0 4,0 2 0,10 30

e Hg/== 16



VHM Micro-Torusfraser TiSiN HSC | K202092

. ) 00 ) y / =)
Kahlung 20119 o [|YS HA | [HsC |_J ™
g v
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-O(
TR
[
E E HA K202092
L1 |
L3
¢ e
- o o
g 8 :
Stahl Gehérteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ §
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
225 210 200 125 75 55 40 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I -
™ ~— —\) Y \)
v/l / A
K202092 mm mm mm mm mm mm # mm °
0,8X4 0,8 0,78 0,8 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30
0,8X6 0,8 0,78 0,8 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X2 1,0 0,95 1,0 2,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X4 1,0 0,95 1,0 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X6 1,0 0,95 1,0 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X8 1,0 0,95 1,0 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X10 1,0 0,95 1,0 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1X12 1,0 0,95 1,0 12,0 54,0 4,0 2 0,20 30
1X16 1,0 0,95 1,0 16,0 60,0 4,0 2 0,20 30
1X20 1,0 0,95 1,0 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30
1,2X6 1,2 1,14 1,2 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1,2X12 1,2 1,14 1,2 12,0 54,0 4,0 2 0,20 30

17 -8/



K202092 | VHM Micro-Torusfréaser TiSiN HSC

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
Vi ] ] -
/ m | / D,

K202092 _>n?am<_ n"1am mm mm mm mﬂm mm o
1,2X20 1,2 1,14 1,2 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30
1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1,5X8 1,5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1,5X10 1,5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30
1,5X12 1,5 1,44 1,5 12,0 54,0 4,0 2 0,20 30
1,5X16 1,5 1,44 1,5 16,0 54,0 4,0 2 0,20 30
1,5X20 1,5 1,44 1,5 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30

2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30
2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30
2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30
2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30
2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 54,0 4,0 2 0,20 30
2X16 2,0 1,91 2,0 16,0 54,0 4,0 2 0,20 30
2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30
2X26 2,0 1,91 2,0 26,0 70,0 4,0 2 0,20 30

mHg /== 18



VHM Micro-Torusfraser TiSiN HSC | K202102

i 2 IN 7 / ’ )
Kiihlung = ,®/ ¢ 6) HA | |[HSC Y 7 Y
g v
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-C(
L1 |
L3
L2
— [5e) N
8 8 8
Stahl Gehérteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ .
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
225 210 200 125 75 55 40 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I -
N/ / I,
R
. LY / /
# o
K202102 mm mm mm mm mm mm mm
1X2 1,0 0,95 1,0 2,0 50,0 4,0 2 0,30 30
X4 1,0 0,95 1,0 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1X6 1,0 0,95 1,0 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1X8 1,0 0,95 1,0 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1X10 1,0 0,95 1,0 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1X12 1,0 0,95 1,0 12,0 54,0 4,0 2 0,30 30
1X16 1.0 0,95 1,0 16,0 60,0 4,0 2 0,30 30
1X20 1,0 0,95 1,0 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30
1,2X6 1,2 1,14 12 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1,2X12 1,2 1,14 1,2 12,0 54,0 4,0 2 0,30 30
1,2X20 1,2 1,14 12 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30
1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30

19 -8/



K202102 | VHM Micro-Torusfréaser TiSiN HSC

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
Y — I
/Rl | v
— ) 4 )
K202102 mm mm mm mm mm mm # mm °
1,5X8 1.5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1,5X10 1,5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
1,5X12 1.5 1,44 1,5 12,0 54,0 4,0 2 0,30 30
1,5X16 1,5 1,44 1,5 16,0 54,0 4,0 2 0,30 30
1,5X20 1,5 1,44 1,5 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30
2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30
2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30
2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30
2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 54,0 4,0 2 0,30 30
2X16 2,0 1,91 2,0 16,0 54,0 4,0 2 0,30 30
2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30
2X26 2,0 1,91 2,0 26,0 70,0 4,0 2 0,30 30
2,5X10 2,5 2,41 2,5 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
2,5X12 2,5 2,41 2,5 12,0 60,0 4,0 2 0,30 30
2,5X30 2,5 2,41 2,5 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30
3X10 3,0 2,92 4,5 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
3X12 3,0 2,92 4,5 12,0 50,0 4,0 2 0,30 30
3X30 3,0 2,92 4,5 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30

e Hg/== 20



VHM Micro-Torusfraser TiSiN HSC | K202112

i i) 00 " Y y =)\

Kihlung 219004 HA | [HsC | ) . ‘4
gl Vo

Toleranz 0-0,01

Beschichtung TiSiN-O(

B ———————
Ll
EREE  HA Kke02112

L1 |

L3
{2
8 8 8
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe ok | o
225 210 200 125 75 55 40 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I T U S
J /L R /A
— bl A |
K202112 mm mm mm mm mm mm # mm °
1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,50 30
1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,50 30
1,5X8 1.5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30
1,5X10 1.5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30
1,5X12 1,5 1,44 1,5 12,0 54,0 4,0 2 0,50 30
1,5X16 1,5 1,44 1,5 16,0 54,0 4,0 2 0,50 30
1,5X20 1.5 1,44 1.5 20,0 60,0 4,0 2 0,50 30
2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,50 30
2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,50 30
2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30
2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30
2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 54,0 4,0 2 0,50 30
2X16 2,0 1,91 2,0 16,0 54,0 4,0 2 0,50 30
2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,50 30
2X26 2,0 1,91 2,0 26,0 70,0 4,0 2 0,50 30
2,5X10 2,5 2,41 2,5 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30
2,5X12 2,5 2,41 2,5 12,0 60,0 4,0 2 0,50 30
2,5X30 2,5 2,41 2,5 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30
3X10 3,0 2,92 4,5 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30
3X12 3,0 2,92 4,5 12,0 50,0 4,0 2 0,50 30
3X30 3,0 2,92 4,5 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30

21 -8/



K202223 | VHM Torusfraser kurz TiSiN HPC / HSC

Kiihlung =2 HA | |[HSC |HPC | # ;
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-OX
HA K202223
L1 |
§
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ .
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe o | Gt
210 175 155 120 90
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I T N !
)
A /LR /A
K202223 mm mm mm mm mm mm # mm °
1/0,1 1,0 0,85 1,5 10,0 50,0 3,0 4 0,10 35
1/0,2 1,0 0,85 1.5 10,0 50,0 3,0 4 0,20 35
2/0,2 2,0 1,8 2,5 12,0 50,0 30 4 0,20 85
2/0,3 2,0 1,8 2,5 12,0 50,0 3,0 4 0,30 35
2/0,5 2,0 1,8 2,5 12,0 50,0 3,0 4 0,50 35
3/0,25 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 0,25 35
3/0,3 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 0,30 35
3/0,5 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 0,50 35
31 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 1,00 35
4/0,2 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,20 35
4/0,25 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,25 35
4/0,4 4,0 3.7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,40 35
4/0,5 4,0 3.7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,50 85
4/1 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 1,00 35
5/0,25 5,0 4,6 6,0 18,0 54,0 5,0 4 0,25 35
5/0,5 5,0 4,6 6,0 18,0 54,0 5,0 4 0,50 35

/== 9 22



VHM Torusfréaser kurz TiSiN HPC/ HSC | K202223

K202223

5/1
6/0,25
6/0,5
6/0,8
6/1
6/1,5
6/2
8/0,25
8/0,5
8/0,8
8/1
8/1,5
8/2
8/2,5
8/3
10/0,25
10/0,5
10/0,8
10/1
10/1,5
10/2
10/3
10/3,5
12/0,5
12/1
12/1,5
12/2
12/3
16/1
16/2
16/3
20/1

20/2,5

23

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

10,0

16,0
20,0

20,0

D3

55
55
55
55
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2

9.2

7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
9,0
9.0
9.0
9.0
9.0
9,0
9,0
9,0

11,0

104,0

104,0

D2

5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0

8,0

1,00
0,25
0,50
0,80
1,00
1,50
2,00
0,25
0,50
0,80
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
0,25
0,50
0,80
1,00
1,50
2,00
3,00
3,50
0,50
1,00
1,50
2,00
3,00
1,00
2,00
3,00
1,00

2,50

35
35
5
35
55
35
85
35
85
35
5
35
55
35
85
35
5
35
58S
35
55
35
85
35
5
35
55
35

5

-8/



K202233 | VHM Torusfraser lang TiSiN HPC / HSC

i 2 9 )
Kiihlung 2| & HA | |HsC |HPC | # 9 ;
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-O(
HA K202233
L1 |
L3 |
4 L2
a a a
Q Q Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ .
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
210 175 155 120 90
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
o v N By B
Y Y \ \
/ 7/ / i
[V, | Yy A A
# °
K202233 mm mm mm mm mm mm mm
1/0,1 1,0 0,85 1,5 20,0 75,0 3,0 4 0,10 35
1/0,2 1,0 0,85 1,5 20,0 75,0 3,0 4 0,20 35
2/0,2 2,0 1,8 2,5 25,0 75,0 3,0 4 0,20 35
2/0,3 2,0 1,8 2,5 25,0 75,0 3,0 4 0,30 35
2/0,5 2,0 1,8 2,5 25,0 75,0 3,0 4 0,50 35
3/0,25 3,0 2,7 4,0 32,0 75,0 3,0 4 0,25 35
3/0,3 3,0 2,7 4,0 32,0 75,0 3,0 4 0,30 35
3/0,5 3,0 2,7 4,0 32,0 75,0 3,0 4 0,50 35
31 3,0 2,7 4,0 32,0 75,0 3,0 4 1,00 35
4/0,2 4,0 3,7 5,0 36,0 75,0 4,0 4 0,20 35
4/0,25 4,0 37 50 36,0 75,0 4,0 4 0,25 35
4/0,4 4,0 3,7 5,0 36,0 75,0 4,0 4 0,40 35
4/0,5 4,0 3,7 5,0 36,0 75,0 4,0 4 0,50 35
41 4,0 3,7 5,0 36,0 75,0 4,0 4 1,00 35
5/0,25 5,0 4,6 6,0 40,0 75,0 5,0 4 0,25 35

e Hg/== @ 24



VHM Torusfréaser lang TiSiN HPC / HSC | K202233

K202233

5/0,5
5/1
6/0,25
6/0,5
6/1
6/1,5
8/0,25
8/0,5
8/0,8
8/1
8/1,5
8/2
8/3
10/0,25
10/0,5
10/0,8
10/1
10/1,5
1072
10/3
12/0,5
121
12/1,5
12/2
12/3
16/1
16/2
16/3
20/1

20/2,5

25

D1

R

mm

5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

8,0

D3

55

59

55

7,4

7,4

7,4

7,4

7,4

7,4

7,4

9.2

9,2

9.2

9,2

9.2

9,2

9.2

6,0

7,0

7,0

7,0

7,0

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

mm

40,0

40,0

44,0

44,0

44,0

44,0

60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

60,0

80,0

80,0

80,0

80,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

100,0

120,0

120,0

120,0

120,0

120,0

150,0

150,0

150,0

150,0

150,0

D2

5,0
50
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

8,0

mm

0,50
1,00
0,25
0,50
1,00
1,50
0,25
0,50
0,80

1,00

2,00

3,00

0,25

0,50

0,80

1,00

3,00
0,50
1,00
1,50
2,00
3,00
1,00
2,00
3,00
1,00

2,50

85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
85
35
S5
35
S5

35

-8/



K202253 | VHM Torusfraser TiSiN HPC

i 2 9 )
Kithlung =5 ‘ o ‘ HA | (HPC | U
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-OX
L1 |
L3
% L2
a a a
Q Q Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ )
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
205 175 160 100 65
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I o -
Ty / | ®)
R
A L L /) /
# °
K202253 mm mm mm mm mm mm mm
3/0,3 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 0,30 45
3/0,5 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 0,50 45
3/1 3,0 2,7 4,0 14,0 50,0 3,0 4 1,00 45
4/0,4 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,40 45
4/0,5 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 0,50 45
4/1 4,0 3,7 5,0 16,0 50,0 4,0 4 1,00 45
5/0,5 5,0 4,6 6,0 18,0 54,0 5,0 4 0,50 45
5/1 5,0 4,6 6,0 18,0 54,0 5,0 4 1,00 45
6/0,5 6,0 55 7,0 21,0 58,0 6,0 6 0,50 45
6/0,8 6,0 55 7,0 21,0 58,0 6,0 6 0,80 45
6/1 6,0 55 7,0 21,0 58,0 6,0 6 1,00 45
6/1,5 6,0 55 7,0 21,0 58,0 6,0 6 1,50 45
8/0,5 8,0 7.4 9,0 27,0 64,0 8,0 6 0,50 45

/== 2 26



VHM Torusfréaser TiSiN HPC | K202253

K202253

8/0,8
8/1
8/1,5
8/2
8/3
10/0,5
10/0,8
10/1
10/1,5
10/2
10/3
12/0,5
121
12/1,5
12/2
12/3
16/1
16/2
16/3
20/1

20/2,5

27

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

16,0

16,0

16,0

20,0

20,0

D3

mm

7,4

7.4

7.4

7.4

7,4

9.2

9,2

9,2

9,2

9,2

9,2

"
g

9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

11,0

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0

20,0

mm

27,0

27,0

27,0

32,0

32,0

32,0

38,0

38,0

38,0

38,0

38,0

44,0

44,0

44,0

50,0

50,0

64,0

64,0

64,0

64,0

64,0

84,0

84,0

84,0

84,0

84,0

D2

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

16,0

16,0

16,0

20,0

20,0

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45

[ |



K202293 | VHM Torusfraser kurz TiSiN HPC / ETC

Khlung 21| HA | |ETC |HPC ;
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-OX
T R —
- =1 e N\ N N N
E;;E:g HA  K202293
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ )
N/mm | mm | mm | are | are | Hre | Bre Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe GFK Grafit
180 180 150 95 70
D1 L2 L1 D2 z r
. I . -
/ ¥/ / / v
. A A )
K202293 mm mm mm mm # mm °
5/0,5 5,0 15,0 58,0 6,0 6 0,50 7,5
5/1 5,0 15,0 58,0 6,0 6 1,00 37,5
6/0,5 6,0 16,0 58,0 6,0 6 0,50 37,5
6/1 6,0 16,0 58,0 6,0 6 1,00 37,5
8/0,5 8,0 22,0 70,0 8,0 6 0,50 87,5
8/1 8,0 22,0 70,0 8,0 6 1,00 37,5
10/0,5 10,0 25,0 73,0 10,0 6 0,50 37,5
10/1 10,0 25,0 73,0 10,0 6 1,00 37,5
10/1,5 10,0 25,0 73,0 10,0 6 1,50 37,5
12/0,5 12,0 28,0 84,0 12,0 6 0,50 37,5
121 12,0 28,0 84,0 12,0 6 1,00 37,5
12/1,5 12,0 28,0 84,0 12,0 6 1,50 37,5
14/1 14,0 30,0 84,0 14,0 6 1,00 37,5
16/1 16,0 36,0 93,0 16,0 8 1,00 37,5
16/2 16,0 36,0 93,0 16,0 8 2,00 87,5
18/1 18,0 36,0 93,0 18,0 10 1,00 37,5
20/1 20,0 41,0 104,0 20,0 10 1,00 37,5
20/2 20,0 41,0 104,0 20,0 10 2,00 37,5

8= 28



VHM Torusfraser lang TiSiN HPC / ETC | K202303

. i) » ; =N\,
Kahlung 2 g HA | [ETC |HPC |_J s Q)
p\ Y
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-O(
~ ~ | AT i e e et
N\ ~ S —
HA K202303
L1 |
% L2 |
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
160 160 130 85 60
D1 L2 L1 D2 z r
I ] !
/ 1) / &)
bl A A
K202303 mm mm mm mm mm °
6/0,5 6,0 21,0 65,0 6,0 6 0,50 37.5
6/1 6,0 21,0 65,0 6,0 6 1,00 37,5
8/0,5 8,0 28,0 75,0 8,0 6 0,50 37,5
8/1 8,0 28,0 75,0 8,0 6 1,00 37,5
10/0,5 10,0 35,0 85,0 10,0 6 0,50 37,5
10/1 10,0 35,0 85,0 10,0 6 1,00 37,5
10/1,5 10,0 35,0 85,0 10,0 6 1,50 37,5
12/0,5 12,0 45,0 100,0 12,0 6 0,50 37,5
12/1 12,0 45,0 100,0 12,0 6 1,00 37,5
12/1,5 12,0 45,0 100,0 12,0 6 1,50 37,5
14/1 14,0 45,0 100,0 14,0 6 1,00 37,5
16/1 16,0 50,0 110,0 16,0 8 1,00 37.5
16/2 16,0 50,0 110,0 16,0 8 2,00 37,5
18/1 18,0 54,0 114,0 18,0 10 1,00 37,5
20/1 20,0 55,0 126,0 20,0 10 1,00 37.5
20/2 20,0 55,0 126,0 20,0 10 2,00 37,5
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K202307 | VHM Torusfraser iiberlang TiSiN HPC / ETC

o D ! i P\
Kiihlung 21| & HA | |ETC |HPC |_J ; . ‘4
p\ \—
Toleranz e8
Beschichtung TiSiN-O(
~ ~ ~ | e e e e i e
\ N\ N T e e e —]
HA K202307
L1 |
’ L2 |
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
160 160 130 85 60
D1 L2 L1 D2 z r
I I I -
0 M \ )
/ ¥ / / &)
VS A A A
K202307 mm mm mm mm # mm o
16/1 16,0 65,0 125,0 16,0 8 1,00 37,5
16/2 16,0 65,0 125,0 16,0 8 2,00 37,5
20/1 20,0 70,0 135,0 20,0 10 1,00 37,5
20/2 20,0 70,0 135,0 20,0 10 2,00 37,5
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VHM Micro-Vollradiusfréser kurz TiSIN HSC | K203206

= s} 0.0 ! =\
Kiihlung 21| o 0 HA | |HSC . “
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-O¢

HA K203206
L1 |
L3
L L2
5 8 8
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe GFK Grafit
220 210 195 125 75 60 45 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
a4 L F | z
—) 8 \
; v L /I

K203206 mm mm mm mm mm mm # mm °
0,2X0,3 0,2 0,17 0,16 0,3 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X0,5 0,2 0,17 0,16 0,5 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X0,75 0,2 0,17 0,16 0,75 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X1 0,2 0,17 0,16 1,0 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X1,25 0,2 0,17 0,16 1,25 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X1,5 0,2 0,17 0,16 1,5 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X1,75 0,2 0,17 0,16 1,75 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X2 0,2 0,17 0,16 2,0 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X2,5 0,2 0,17 0,16 2,5 45,0 4,0 2 0,10 30
0,2X3 0,2 0,17 0,16 3,0 45,0 4,0 2 0,10 30
0,3X0,5 0,3 0,27 0,24 0,5 45,0 4,0 2 0,15 30
0,3X0,75 0,3 0,27 0,24 0,75 45,0 4,0 2 0,15 30
0,3X1 0,3 0,27 0,24 1,0 45,0 4,0 2 0,15 30
0,3X1,25 0,3 0,27 0,24 1,25 45,0 4,0 2 0,15 30
0,3X1,5 0,3 0,27 0,24 1,5 45,0 4,0 2 0,15 30
0,4X0,5 0,4 0,34 0,32 0,5 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X0,75 0,4 0,34 0,32 0,75 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X1 0,4 0,34 0,32 1,0 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X1,5 0,4 0,34 0,32 1,5 45,0 4,0 2 0,20 30
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K203206 | VHM Micro-Vollradiusfraser kurz TiSiN HSC

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
T T L]
il
o m | / f

K203206 m@m mzm mm mm mm r‘r?am # mm o
0,4X2 0,4 0,34 0,32 2,0 45,0 4.0 2 0,20 30
0,4X2,5 0,4 0,34 0,32 2,5 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X3 0,4 0,34 0,32 3,0 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X3,5 0,4 0,34 0,32 3,5 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X4 0,4 0,34 0,32 4,0 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X4,5 0,4 0,34 0,32 45 45,0 4.0 2 0,20 30
0,4X5 0,4 0,34 0,32 5,0 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X5,5 0,4 0,34 0,32 55 45,0 4,0 2 0,20 30
0,4X6 0,4 0,34 0,32 6,0 45,0 4,0 2 0,20 30
0,5X1 0,5 0,47 0,4 1,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X1,5 0,5 0,47 0,4 1,5 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X2 0,5 0,47 0,4 2,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X2,5 0,5 0,47 0,4 2,5 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X3 0,5 0,47 0,4 3,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X3,5 0,5 0,47 0,4 3,5 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X4 0,5 0,47 0,4 4,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X4,5 0,5 0,47 04 4,5 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X5 0,5 0,47 0,4 5,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X5,5 0,5 0,47 0,4 55 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X6 0,5 0,47 0,4 6,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X7 0,5 0,47 0,4 7.0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X8 0,5 0,47 0,4 8,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,5X9 0,5 0,47 0,4 9,0 45,0 4,0 2 0,25 30
0,6X1 0,6 0,57 0,48 1,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X2 0,6 0,57 0,48 2,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X3 0,6 0,57 0,48 3,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X4 0,6 0,57 0,48 4,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X5 0,6 0,57 0,48 5,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X6 0,6 0,57 0,48 6,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,6X8 0,6 0,57 0,48 8,0 45,0 4,0 2 0,30 30
0,8X2 0,8 0,77 0,64 2,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X3 0,8 0,77 0,64 3,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X4 0,8 0,77 0,64 4,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X5 0,8 0,77 0,64 5,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X6 0,8 0,77 0,64 6,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X7 0,8 0,77 0,64 7,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X8 0,8 0,77 0,64 8,0 45,0 4,0 2 0,40 30
0,8X9 0,8 0,77 0,64 9,0 45,0 4,0 2 0,40 30
1X2,5 1,0 0,96 0,8 2,5 45,0 4,0 2 0,50 30
1X3 1,0 0,96 0,8 3,0 45,0 4,0 2 0,50 30
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VHM Micro-Vollradiusfréser kurz TiSIN HSC | K203206

K203206

33

1X4
1X5
1X6
1X7
1X8
1X9
1X10
1X12
1,2X6
1,2X8
1,2X10
1,2X12
1,4X8
1,4X12
1,5X3
1,5X4
1,5X6
1,5X8
1,5X10
1,5X12
1,6X8
1,6X12
1,8X8
1,8X12
2X3
2X4
2X6
2X8
2X10
2X12
2,5X10
3X8
3X10
3X12
3X16

D1

R

mm

1.0
1.0

1,0

1.0
1,0
1,0
1.0
1.2
1.2

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0

3,0

D3

0,8

1,28
1,28
1,44
1,44
1,6
1,6

1.6

1,6
1,6
2,0
3,5
39
3,5

3,5

10,0
12,0
6,0
8,0
10,0
12,0
8,0
12,0
3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
8,0
12,0
8,0
12,0
3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
10,0
8,0
10,0
12,0
16,0

45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

D2

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0

mm

0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,70
0,70
0,75
0,75

0,75

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

-8/



K203212 | VHM Micro-Vollradiusfréser lang TiSiN HSC

. D 00

Kihlung 21| o 0 HA | |HSC
Toleranz 0-0,01

Beschichtung TiSiN-OX

HA K203212
L1 |
L3
< L2
a a 8
Q Q Q
Stahl Gehéarteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
220 210 195 125 75 60 45 100 150
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r
I oo -
0 = ~— —) ) Y
/ | / /R
NN | p— A} r_ Al Al
K203212 rY}zm mzm mm mm mm rrgm # mm °
0,3X1,75 0,3 0,27 0,24 1,75 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X2 0,3 0,27 0,24 2,0 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X2,25 0,3 0,27 0,24 2,25 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X2,5 0,3 0,27 0,24 2,5 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X2,75 0,3 0,27 0,24 2,75 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X3 0,3 0,27 0,24 3,0 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X3,5 0,3 0,27 0,24 3,5 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X4 0,3 0,27 0,24 4,0 50,0 4,0 2 0,15 30
0,3X4,5 0,3 0,27 0,24 4,5 50,0 4,0 2 0,15 30
0,5X10 0,5 0,47 0,4 10,0 50,0 4,0 2 0,25 30
0,6X10 0,6 0,57 0,48 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30
0,6X12 0,6 0,57 0,48 12,0 50,0 4,0 2 0,30 30
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VHM Micro-Vollradiusfréser lang TiSiIN HSC | K203212

K203212

35

0,8X10

1X14

1X16

1,2X14

1,2X16

1,4X16

1,5X14

1,5X16

1,6X16

1,8X16

2X14

2X16

2,5X15

3X16

D1 D3 L2
@, E [
mm mm mm

(%]

0,8

2,0

2,0

2,5

3,0

[

0,77

0,96

0,96

1,16

1,16

1,34

1,44

1,44

1,54

1,94

1,94

2,41

2,92

0,64

0,8

0,8

0,96

1,28

1,44

2,0

3,5

I

mm

L1

)

mm

50,0
50,0

50,0

50,0

50,0

D2

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

0,40

0,50

0,50

0,60

0,60

0,70

0,75

0,75

0,80

0,90

1,00

1,00

1,25

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30

[ |



K203333 | VHM Vollradiusfraser kurz TiSiN HPC / HSC

. ) 7 =
Kihlung 2 & HA | [HsC |HPC |_U D “
\

Toleranz 8
Beschichtung TiSiN-O¢

w1

et

Ei% HA K203333
L1 |

e |8
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe ok | Ot
200 178 | 155 | 190 | &5
D1 L2 L1 D2 z r
! " " -
/Y / / L%

K203333 r‘r}’m mm mm r‘r:am # mm °
2/3 2,0 4,0 50,0 3,0 4 1,00 30
2/6 2,0 4,0 54,0 6,0 4 1,00 30

2,5/6 2,5 5,0 54,0 6,0 4 1,25 30
3/3 3,0 5,0 50,0 3,0 4 1,50 30
3/6 3,0 5,0 54,0 6,0 4 1,50 30
4/4 4,0 8,0 54,0 4,0 4 2,00 30
4/6 4,0 8,0 54,0 6,0 4 2,00 30
5/5 5,0 9,0 54,0 5,0 4 2,50 30
5/6 5,0 9,0 54,0 6,0 4 2,50 30
6/6 6,0 10,0 54,0 6,0 4 3,00 30
7/8 7,0 12,0 59,0 8,0 4 3,50 30
8/8 8,0 12,0 59,0 8,0 4 4,00 30
9/10 9.0 14,0 67,0 10,0 4 4,50 30

10/10 10,0 14,0 67,0 10,0 4 5,00 30

12/12 12,0 16,0 74,0 12,0 4 6,00 30

14/14 14,0 18,0 75,0 14,0 4 7,00 30

16/16 16,0 22,0 83,0 16,0 4 8,00 30

20/20 20,0 26,0 93,0 20,0 4 10,00 30
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VHM Vollradiusfraser lang TiSiN HPC / HSC | K203343

. o) ! |
Kihlung =21 & HA | |[HSC |HPC | ¥ a ‘4
Toleranz 8

Beschichtung TiSiN-OX

[=]#
M HA  K203343

_@D1

Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK

200 175 155 110 85

D1 L2 L1 D2 z r
. ! ! - z
/ ) / / 5
—ld. / 4 A
K203343 mzm mm mm n':am # mm °
2/3 2,0 4,0 75,0 3,0 4 1,00 30
2/6 2,0 4,0 80,0 6,0 4 1,00 30
2,5/6 2,5 5,0 80,0 6,0 4 1,25 30
3/3 3,0 5,0 75,0 3,0 4 1,50 30
3/6 3,0 50 80,0 6,0 4 1,50 30
4/4 4,0 8,0 75,0 4,0 4 2,00 30
4/6 4,0 8,0 80,0 6,0 4 2,00 30
5/5 5,0 9,0 75,0 5,0 4 2,50 30
5/6 5,0 9,0 100,0 6,0 4 2,50 30
6/6 6,0 10,0 100,0 6,0 4 3,00 30
8/8 8,0 12,0 100,0 8,0 4 4,00 30
10/10 10,0 14,0 100,0 10,0 4 5,00 30
12/12 12,0 16,0 100,0 12,0 4 6,00 30
14/14 14,0 18,0 100,0 14,0 4 7,00 30
16/16 16,0 22,0 150,0 16,0 4 8,00 30
20/20 20,0 26,0 150,0 20,0 4 10,00 30

37 -8/



K204108 | VHM Viertelkreisfraser TiSiN

. s 00 2\
Kihlung ’ﬁ ’,6/‘ ‘ (6} ‘ O HA V@ 7 “
p\ Y
Toleranz 0-0,01
Beschichtung TiSiN-O(
[ E
i
e
Eﬁ- HA K204108
5 L1 |
< < o
ol o Ia)
Q| g Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK

50 45 40 30 95

r D5 D4 L1 D2 z
] n

—Y— )
Y A / /
K204108 mm mm mm mm mm #
3,6/0,2 0,20 3,6 4 50,0 4,0 6
3,4/0,3 0,30 3,4 4 50,0 4,0 6
3,2/0,4 0,40 3.2 4 50,0 4,0 6
3/0,5 0,50 3 4 50,0 4,0 6
4,8/0,6 0,60 4,8 6 50,0 6,0 6
4,4/0,8 0,80 4,4 6 50,0 6,0 6
41 1,00 4 6 50,0 6,0 6
5/1,5 1,50 5 8 55,0 10,0 6
6/2 2,00 6 10 66,0 10,0 6
7/2,5 2,50 7 12 73,0 12,0 6
6/3 3,00 6 12 73,0 12,0 6
9/3,5 3,50 9 16 80,0 16,0 6
8/4 4,00 8 16 80,0 16,0 6
7/4,5 4,50 7 16 80,0 16,0 6
10/5 5,00 10 20 93,0 20,0 6
8/6 6,00 8 20 93,0 20,0 6
9/8 8,00 9 25 100,0 25,0 6
5/10 10,00 5 25 100,0 25,0 6
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VHM Entgrater 60° TiSiN | K205153/K205154

Kihlung 20 HA | [ 1B | LU SR

Toleranz -

Beschichtung TiSiN-OX

HA K205153 HB K205154
L1 |
E lﬁ
Q
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
65 50 45 40 35
D1 L1 D2 z
K205153 K205154 mm mm mm #
3 3,0 50,0 3,0 8
4 4,0 50,0 4,0 4
6 6 6,0 50,0 6,0 4
8 8 8,0 59,0 8,0 4
10 10 10,0 66,0 10,0 4
12 12 12,0 73,0 12,0 4

39 -8/



K205163/K205164 | VHM Entgrater 90° TiSiN

Kiihlung 2| & HA | | HB | LV
Toleranz
Beschichtung TiSiIN-O¢

[=]372[m]
R
Erf_% HA  K205163

HB K205164

[ |

.@D1
@D2

Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel |  Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu | Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK

65 50 45 40 85

D1 L1 D2 z
1 ' -
\ \
n/a /
K205163 K205164 mm mm mm
3 3,0 50,0 3,0 3
4 4,0 50,0 4,0 4
6 6 6,0 50,0 6,0 4
8 8 8,0 59,0 8,0 4
10 10 10,0 66,0 10,0 4
12 12 12,0 73,0 12,0 4

R/ 40



VHM Stirntorusfraser TiSiN HSC | K207013

. i)
Kahlung =2 & HA | |HSC
Toleranz h9
Beschichtung TiSiN-O¢
eSS A 3
- T ——————
HA K207013
L1 |
L3
L2
< ] N
8 8 S
Stahl Gehérteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/ .
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
160 120 90
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z
N | i O
. L /)

K207013 mm mm mm mm mm mm mm mm °

2 2,0 1,7 1,5 13,0 54,0 6,0 2 0,3 0,06 15

3 3,0 2,7 1,5 15,0 54,0 6,0 2 0,3 0,10 15

4 4,0 3,6 2,5 16,0 57,0 6,0 2 0,5 0,15 15

5 5,0 4,6 3,5 18,0 65,0 6,0 4 0,5 0,17 15

6 6,0 52 85 20,0 65,0 6,0 4 1,0 0,20 15

8 8,0 7,0 4,8 24,0 70,0 8,0 5 1,5 0,25 15

10 10,0 9.0 58 26,0 85,0 10,0 5 2,0 0,30 15

12 12,0 11,0 6,8 30,0 93,0 12,0 5 2,0 0,40 15

16 16,0 14,5 8,8 35,0 100,0 16,0 5 2,5 0,50 15

41 -8/



K207018 | VHM Stirntorusfraser lang TiSiN HSC

. o)
Kahlung =2 & HA | |HSC
Toleranz h9
Beschichtung TiSiN-O¢
L1 |
L3 |
L2
- © o
8 8 8
Stahl Geharteter Stahl INOX Guss NE-Werkstoffe Inconel | Abrasivmaterial Titan
(VA)
<850 | <1100 | <1400 | <55 | <60 | <67 | <70 CFK/
Alu Kupfer | Mg | Kunststoffe Grafit
N/mm | N/mm | N/mm | HRC | HRC | HRC | HRC GFK
140 100 80
D1 D3 L2 L3 L1 D2 z
*« % [ [% / (s
K207018 mm mm mm mm mm mm mm mm °
2 2,0 1,7 1.5 18,0 75,0 6,0 2 0,3 0,06 15
3 3,0 2,7 1.5 20,0 75,0 6,0 2 0,3 0,10 15
4 4,0 3,6 2,5 24,0 83,0 6,0 2 0,5 0,15 15
5 50 4,6 3,5 28,0 100,0 6,0 4 0,5 0,17 15
6 6,0 52 3,5 28,0 100,0 6,0 4 1,0 0,20 15
8 8,0 7,0 4,8 40,0 100,0 8,0 5 1,5 0,25 15
10 10,0 9,0 58 48,0 100,0 10,0 5 2,0 0,30 15
12 12,0 11,0 6,8 56,0 119,0 12,0 5 2,0 0,40 15
16 16,0 14,5 8,8 65,0 150,0 16,0 5 2,5 0,50 15
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EIGENSCHAFTEN

4@7 Schneidendurchmesser
*E& Freistichdurchmesser
[ Freistichlange
Schneidenanzahl

Q’ Programmierradius
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GroBer Schneidendurchmesser

Gesamtfasenlange

Schaftdurchmesser

Eckfase

Spiralsteigung

Extended Trochoidal Cutting

Multi Task Cutting

Ungleiche Zahnteilung

Besdumen

Vorwaérts- und

Ruckwértsentgraten

Viertelkreisfrasen
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BESCHICHTUNGEN

Unsere Beschichtungen werden in einem ausfiihrlichen Testverfahren intern sowie unter Realbedingungen beim Kunden mit der

Werkzeuggeometrie in Einklang gebracht. Die Auswahl wird dabei perfekt auf das jeweilige Anwendungsgebiet abgestimmt.

TiN-&X TiN Alpha TiSiN- X TiSiN Alpha TiAIN-OX TiAIN Alpha
Diamond-O& Diamond Alpha TAC-X TAC Alpha ZrCn-O&X ZrCrN Alpha
TiCn-&X TiCN Alpha
PRODUKTGRUPPEN
01 Schaftfraser 02 Torusfraser 03 Vollradiusfraser
04 Formfraser 05 Fasenfraser 06 Schruppfraser
07 Stirntorusfraser
ANWENDUNGSTABELLE

Bei den angegebenen Werten der Anwendungstabelle handelt es sich lediglich um Richtwerte. Diese sind stark abhéngig von den

individuellen Anwendungsparametern abgestimmt.

ABBILDUNGEN

Alle abgebildeten technischen Zeichnungen und Fotografien sind beispielhaft. Abweichungen zum Originalprodukt bei Farbe und

Abmessungen sind méglich.
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MADE IN
BAVARIA

PROVEN QUALITY

HOFMANN & VRATNY
GEHARTETER STAHL-
BROSCHURE [BE

Hofmann & Vratny OHG
Steinkirchen 42
85617 ABling

Telefon: +49 80 92 / 85 333-0
Telefax: +49 80 92 / 85 333-105
E-Mail: info@vhmhv.de

Web: www.vhmhv.de

OFFIZIELLER PARTNER VON H&V
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SolidCAM

The Leaders in Integrated CAM
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