freie

Um den unterschiedlichen Geflig
Materialzusatzen von rostfreien Stahlen g
neue nanostrukturierte Multilayer-Beschichtung auf Basis von AITiSiCrN

geschaffen.

Gerade bei Edelstahlen wie bspw. Super Duplex herrscht ein immenser
Druck auf den Schneidkanten. Dank dem mehrlagigen Aufbau und der
Nanostrukturierung unserer neuen AlphaNox Navy X Beschichtung wird eine
hohe Elastizitat erreicht sowie die Eigenspannung der Schicht verringert.

Es entsteht ein kontrollierter Verschleil und die Schicht baut sich sehr
gleichmé&Big ab. Schichtabplatzer und vorzeitige Ausbriiche werden effektiv
verhindert. Finishing X in der Ansicht unter dem
Rasterelektronenmikroskop

Die wichtigsten Eigenschaften unserer ANNX Beschichtung im Uberblick:
— Breit einsetzbar in allen rostfreien Stéhlen und Gefligearten

— Ausbruchsvermeidung durch geringe Eigenspannung und

hohe Elastizitat der Schicht

VOR FINISHING NACH FINISHING

— Langanhaltender Schutz des Hartmetalls vor Materialermidung

durch sperzielle Bestandteile und Aufbau der Beschichtung
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Ausgezeichnete Schichtglattung -
unsere Finishing Methode X

Als Finishing X bezeichnen wir in Kombination mit der AlphaNox

Navy eine besondere Art der Schichtgléttung, die sich durch ihre

einzigartige Ebenheit, homogenere Abnutzung sowie verbesserte

VerschleiBfestigkeit kennzeichnet. Sie wurde speziell entwickelt um

Mikroausbriiche, durch das Lésen von Droplets, zu verhindern und eine

dauerhaft optimierte Spanabfuhr zu garantieren.

Die Kombinationseffekte der Symbiose unserer AlphaNox Navy mit der

Finishing Methode X auf einen Blick:

— Verbesserte Oberflachengiite beim Schlichten

— Optimale Spanabfuhr durch glatte Spanrdume

— Hochste Stabilitat der Schicht- und Schneidkanten

— Verringerung von Aufbauschneiden und

Spanaufklebungen am Werkzeug

— Absolute Glatte und damit verringerter

Reibungskoeffizient (liegt bei 0,4)

ALPHANOX NAVY X ANNX - AUF EINEN BLICK

Aufbau Nanostrukturierter Multilayer
Bestandteile Aluminiumtitansiliziumchromnitrid
Schichtdicke 3-4pm

Schichtharte

ca. 3.000-3.200 HV

Reibwert

Reibungskoeffizient: ca. 0,4 (trocken auf Stahl)

Max. Einsatztemperatur

ca. 1100°C

Kiithlung Nassbearbeitung (bedingt geeignet fiir die
Trockenbearbeitung)

Hauptanwendung Rostfreie Stahle

Nebenanwendung Titan, Stahl und Gusseisen

(bedingte Eignung)
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