
Fertigung von hochpräzisen Schienen aus AlMg3 mit 240 N/mm². Bisher 

setzte der Kunde Standardaluminiumfräser mit ZrN-Beschichtung ein. Durch 

Umstellung auf die H&V EXN1-Serie (PERFORMMAKER & MIRRORMAKER) 

konnte die Fertigungszeit pro Bauteil um mehr als 50 % gesenkt werden. Dies 

konnte durch größere Zustellungen und höhere Vorschübe erzielt werden. 

Ebenfalls wurde dadurch die Oberflächengüte auf eine Rauheit (Ra) von unter 

1μm verbessert.

DIE EXN1-SERIE
IM EINSATZ

A N W E N D U N G S B E I S P I E L E

Ae Ap Fz (mm/Z) Vc (m(min)

EXN1 Performmaker Z3 2XD ASR 1xD 1,5xD 0,25 480

Mitbewerber ZrN Z3 1xD 1,5xD 0,1 480

Mitbewerber TAC Z3 1xD 1,5xD 0,12 480

B E I S P I E L E  Z E R S P A N U N G S P A R A M E T E R  B E I M  S C H R U P P E N  I N  D E R  V O L L N U T 
S C H A F T F R Ä S E R  3 - S C H N E I D E N ,  Ø  12 ,  2 X D

Werkzeugmatrix  

EXN1-Serie
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E R Z E U G T E 
O B E R F L Ä C H E

H O F M A N N  &  V R A T N Y E X N 1 - S E R I E


